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ZAZNAM O ZMENACH

ZSR TS 14

Cislo
zmeny

Uginnost od

Opravil

Meno

podpis

Poznamka

Zmeny su vydavané spracovatelskym, prip. gestorskym utvarom tohto dokumentu. Ich
znenie i znenie dokumentu so zapracovanymi zmenami sU umiestnené (zverejnené)

v elektronickej podobe v dokumentovom ulozisku IP.

Za vCasné zapracovanie zmien v texte a za vykonanie zaznamu o zmenach
zodpoveda drzitel vytlacku.
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ROZSAH ZNALOSTI

Odborna
skuska cislo

Uplna znalost’

Informativna znalost’

30A Cl..1—-4,155-173; Cl.. 6 — 152, prilohy: 1, 2, 3, 4;
30B ¢l.:1-4,155-173; Cl.: 6 — 152, prilohy: 1, 2, 3, 4;
30C ¢l.:1-4,155-173; Cl.: 6 — 152, prilohy: 1, 2, 3, 4;
30D ¢l.: 1-18, 46 — 50, 125 — 126, Cl.: 20 — 45, 54 — 123, 128 — 136,
138 — 140, 145 - 173, 141 — 143, prilohy: 1, 2, 3, 4;
33 ¢l..1-4,155-173; Cl.: 6 — 152, prilohy: 1, 2, 3, 4;
33E ¢l.: 1-18, 46 — 50, 125 — 126, ¢l.: 20 — 45,54 — 123, 128 — 136,
138 — 140, 145 - 173; 141 — 143, prilohy: 1, 2, 3, 4;
34 ¢l.:1-8,10-18, 125 - 126, ¢l.: 9,20 — 45, 46 — 123, 128 — 136,
138 — 140, 145 -173; 141 — 143, prilohy: 1, 2, 3, 4
36 ¢l..1-4,155-173; Cl.: 6 — 152, prilohy: 1, 2, 3, 4;
37 ¢l.: 118, 46 — 50, 125 — 126, ¢l.: 20 — 45,54 — 123, 128 — 136,
138 — 140, 145 - 173; 141 — 143, prilohy: 1, 2, 3, 4;
38 ¢l..1-8,10-18, 125 - 126, ¢l.: 9,20 — 45, 46 — 123, 128 — 136,
138 — 140, 145 - 173, 141 — 143, prilohy: 1, 2, 3, 4;
40, 42, 43, 44, [€l..1-8,10-12, 145149, ¢l.: 9,14 - 123,128 — 143, 150 — 152
a7 155 - 173, prilohy: 1, 2, 3, 4;
60, 61, 62,63, |€l.. 1-8,10- 12, 145 — 149, ¢l.. 9,14 - 123, 128 — 143, 150 — 152
64, 66 155 -173; prilohy: 1, 2, 3, 4;
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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK A SKRATIEK

Znacky
1K HS

1K-PUR
ASI

Be

DFT

EP

EP/PUR HS

EP-kombi
ESI

Fl

MIO
NDFT

Nm EP/PUR HS

St
Vr AY
Vr AY pre Zn

Zn(R)

Skratky
DRS
DSP
CHRL
MN

OK

PKO

spojivo bez polyvinylchloridu a polyvinylidénchloridu, s nizkym
obsahom rozpustadiel (high solid)

vzdusnou vlhkost'ou vytvrdzujuci 1-komponentny polyuretan
kremicitan alkalického kovu

morenie v kyseline

hrabka suchého filmu

epoxidova Zivica

epoxidova zivica/polyuretan, s nizkym obsahom rozpustadiel (high
solid)

kombinacia epoxidovych Zivic (obsah MIO, zinkfosfatu a pod.)
etylsilikat

Cistenie plamefiom

Zelezita sluda

nominalna hrubka suchého filmu

nizkomolekulova epoxidova Zivica a polyuretan s nizkym obsahom
rozpustadiel (high solid)

miestne Cistenie pre druhotnu pripravu povrchov

miestne strojné brusenie

polyuretan

abrazivne Cistenie

ruéné alebo mechanizované Cistenie

polyakrylat alebo akrylkopolymeér, vodou rieditelny

polyakrylat alebo akrylkopolymér ureny pre Ziarovo ponorom
pozinkovanu ocefl, vodou rieditefny

zakladna naterova latka s vysokym obsahom zinku

dokumentacia pre realizaciu stavby
dokumentacia pre stavebné povolenie
chemické rozmrazovacie latky
medzinater (podkladovy nater)
ocelova konstrukcia

protikor6zna ochrana

vrchny nater (kryci nater)

zakladny nater

Zeleznice Slovenskej republiky
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ZOZNAM POUZITYCH POJMOV

atmosféricka
korézia
(atmospherics
corrosion)

korézia vyvolana pésobenim atmosféry pri teplotach medzi
-55°C az +60 °C

cas
spracovatelnosti
(pot life)

maximalny Cas, za ktory sa ma naterova latka dodavana
v oddelenych zlozkach pouzit pri konkrétnej teplote po ich
zmieSani dohromady

Ciastkovy prvok

(constituent
element)

Cast' konsStrukcie, ktora je vystavena zvlastnemu prostrediu
a ktora bude vyZadovat zvlastnu Specifikaciu ochranného
naterového systému

dielensky zaklad

(pre-fabrication
primer)

rychloschnica naterova latka urCena na nanaSanie na
abrazivne vycistenu ocel na doCasnu ochranu poc€as vyroby
konStrukcie, ktora nebrani zvaraniu a rezaniu

hrabka suchého
filmu; DFT

(dry film thickness;
DFT)

hrabka povlaku, ktory zostane na povrchu po vytvrdnuti nateru

inSpektor
(inspector)

osoba zodpovedna za zaistenie zhody vlastnosti zhotovovanej
protikoréznej ochrany s poziadavkami uvedenymi v technickom
popise (Specifikacii) PKO

kompatibilita;
zluéitelnost’
medzi naterovym
materialom a
podkladom

(compatibility)

vlastnost’ naterového materidlu umoznujuca nanasat ho na
podklad bez nezelanych ucinkov

kompatibilita;
zlucitelnost’
materialov v jednom
naterovom systéme

(compatibility)

vlastnost umoznujuca pouzit spolu jeden alebo viac druhov
materialov v jednom v naterovom systéme PKO bez neZelanych
ucinkov

konstrukcia

ocelova konStrukcia (napriklad most, lavka, budova, hala,

(structure) stoziar) skladajuca sa z viacej ako jedného Ciastkového prvku;
projekt méze zahriiovat' jednu alebo viacej konstrukcii

kontrola subor poziadaviek na vykonanie kontroly a hodnotenia

a hodnotenie technickej dokumentacie

technickej

dokumentacie

(inspection and
assessment
specification)
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korozia kovov

vzajomné fyzikalnochemické pdsobenie medzi kovom
a prostredim, ktorého nasledkom su zmeny vo vlastnostiach
kovu, ktoré moézZu Casto viest k zhorSeniu funkcie kovu,
prostredia alebo technického systému, zlozkami ktorého je kov
a prostredie (STN EN ISO 8044)

korézne faktory prostredia, ktoré vyvolavaju kordéziu

namahanie

korézne korézny prejav pokladany za Skodlivy pre funkciu kovu,
poskodenie prostredia alebo technického systému, zlozkami ktorého je kov

a prostredie (STN EN ISO 8044)

maximalna hrubka
suchého filmu

(maximum dry film
thickness)

najvacsia pripustna hrubka suchého filmu, pri prekroCeni ktorej
sa moéze ucinnost nateru alebo naterového systému zhorsit
(udava vyrobca)

medzivrstvovy
nater

(intermediate coat)

kazdy nater medzi zakladnym naterom a vrchnym naterom

menovita hribka
suchého filmu;
NDFT

(nominal dry film
thickness; NDFT)

hribka suchého filmu definovana (napr. v projekte, navrhu,
Specifikacii PKO) pre jednotlivy povlak alebo pre cely naterovy
systém

mimoriadne predstavuje zvlastne pripady; pdsobenie prostredia, ktoré
korézne podstatne zvySuje korézne namahane, alalebo miesta, pri
namahanie ktorych sa kladu zvySene poziadavky na systém ochrany proti
(exceptional korozii

exposure)

nater suvisla vrstva naterového materialu na kovovom materiale

vzniknuta pri jednej aplikacii

naterova latka

pigmentovy povlakovy material vo forme kvapaliny, pasty alebo
prasku, ktory po naneseni na podklad tvori nepriehladny film
(vrstvu, povlak) s ochrannymi, dekorativnymi alebo inymi
Specifickymi vlastnostami

ochranny naterovy
systém

celkovy pocCet nanesenych vrstiev naterovych latok, ktoré su
alebo budud nanesené na podklad na zabezpecenie
protikoréznej ochrany

ochranny
poviakovy systém

celkovy pocCet nanesenych vrstiev kovovych materialov a/alebo
naterovych latok alebo podobnych produktov, ktoré su alebo
budu nanesené na podklad na zabezpecenie protikordznej
ochrany

pasovy nater; nater
na ochranu hran
(stripe coat)

doplnkovy nater pouzivany na rovnomerné pokrytie kritickych
a tazko natieratefnych miest ako su hrany, zvary a pod.

12
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podklad

povrch, na ktorom je aplikovany alebo bude aplikovany
povlakovy material (STN EN 971-1)

prchava organicka
latka; VOC

(volatile organic
compound; VOC)

akakolvek organicka kvapalina alebo tuha latka, ktora sa
samovolne odparuje pri normalnej teplote a atmosférickom
tlaku, s ktorymi je v kontakte

projekt
(project)

suhrn prac, pre ktoré je vypracovana technicka Specifikacia;
projekt méze zahffiat’ jednu alebo viacej konstrukcii

skladovatelnost’
(shelf life)

doba, pocas ktorej sa naterova latka zachovava v dobrom stave
pri skladovani v originalne uzavretej nadobe za normalnych
skladovacich podmienok

spajaci nater
(tie coat)

nater urCeny na zlepSenie prilnavosti medzi vrstvami alebo na
zabranenie niektorym chybam pri nanasani

Specifikacia
(specification)

subor vSetkych poZiadaviek na protikoréznu ochranu, ktoré
musia byt zohladnené, ked je ocelova konStrukcia chranena
protikoréznym povlakovym systémom

Specifikacia
naterovych prac
(paint work
specification)

subor poziadaviek na zhotovenie naterovych prac v zhode
s projektovou  Specifikaciou  a Specifikaciou  ochranného
naterového systému atiez so Specifikaciou inSpekcie
a hodnotenia

Specifikacia
ochranného
naterového
systému
(protective paint
system
specification)

subor poziadaviek, tykajucich sa pripravy povrchu a konstrukcie
a ochranného naterového systému v zhode so Specifikaciou
projektu

Specifikacia

subor poziadaviek na PKO obsiahnutych v projekte

projektu

(project

specification)

trvanlivost’ oCakavana zivotnost ochranného naterového systému do prvej
obnovy nateru

udrzba su vSetky opatrenia, na ktoré sa vztahuje STN EN ISO 12944,

(maintenance)

zaistujuce  funkénost

konStrukcie

protikor6znej  ochrany  ocefovej

vhodnost na hrubé
vrstvy

(high-build)

vlastnost’ naterovej latky umozfiujuca naniest’ poviak s vac¢sou
hrabkou, ako je zvy€ajné pri tomto type nateru

vrchny nater
(top coat)

konecny (posledny) nater naterového systému

13
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vysoky obsah
susiny
(high-solid)

vlastnost’ naterovej latky, ktora obsahuje vacsi podiel tuhych
latok, ako je zvyCajné pri tejto naterovej latke

zakladna naterova
latka

Specialne zloZzena naterova latka pouzivana ako zakladny nater
na pripraveny povrch

(primer)
zakladny prvy nater naterového systému, ktory je naneseny na podklad;
nater za zakladny nater sa povazuju aj dve vrstvy tej istej naterove;j

(priming coat)

hmoty, ur€enej pre zakladné natery

zvysené teploty

teploty medzi +60 °C az +150 °C

(elevated

temperatures)

zivotnost’ oCakavana doba funkénosti ochranného naterového systému
(durability) do prvej udrzby

zivotnost’ do prvej
udrzby

(life to first
maintenance)

Casovy interval, ktory mdze uplynut od prvého nanesenia
povlaku do takého znehodnotenia povlaku, Ze je nevyhnutna
jeho oprava pre obnovenie ochrany podkladového kovu

14
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PRVA CAST
ZAKLADNE USTANOVENIA

|. Kapitola
Uvodné ustanovenia

1. Predpis ZSR TS 14 Protikorézna ochrana ocelovych konstrukcii stanovuje spésoby
ochrany ocelovych konstrukcii protikoroznymi povlakmi tak, aby tieto odolavali
korozivnemu namahaniu od nepriaznivych vplyvov pocas svojej zivotnosti.

2. Predpis ZSR TS 14 obsahuje suhrn opatreni a povinnosti, ako i prehlad vhodnych
materialov a postupov pre kvalitnu protikor6znu ochranu ocefovych konstrukcii:

a) zelezni¢nych mostov a priepustov,

b) mostnych provizoérii,

c) objektov mostom podobnym, t. j. to¢ni, presuvni, kolajovych vah, vyklopnikov,
vysypiek,

d) lanovych drah,

e) lavok pre chodcov,

f) navestnych lavok a konzol a stoZiarov navestidiel,

g) budov, hal, striech, nastupidtnych pristreSkov,

h) podpier trakéného vedenia,

i) osvetlovacich stoziarov a vezi,

j) ostatnych OK (napr. zabradli, ocelovych Casti protihlukovych stien, kablovych
chraniciek a pod.).

3. Predpis je zavazny pre zamestnancov ZSR asu povinny ovladat predpis
v stanovenom rozsahu znalosti. Veduci zamestnanci zodpovedaju za to, aby im
podriadeni zamestnanci vykonavajuci €innost podliehajucu tomuto predpisu boli pred
vykonom prac dostato¢ne pouceni a aby tieto prace boli vykonané v sulade s tymto
predpisom.

4. Postup podfa tohto predpisu sa vyZaduje azmluvne =zaistuje od vSetkych
zhotovitelov, ktori sa zucastfiuji na projektovani, vyrobe, montazi, protikoréznej
ochrane a dalSich pracach na ocelovych konstrukciach vymenovanych v ¢l. 2.

5. Neobsadené.
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lI. Kapitola
VsSeobecné ustanovenia

6. Vyber systémov protikoréznej ochrany a technologickych postupov ich aplikacie sa
uskuto€riuje pri zohfadneni konkrétnych podmienok pocCas vyroby, montaze a udrzby
ocelovych konstrukcii s ohfadom na poZiadavky ochrany Zivotného prostredia, zdravia a
bezpecnosti.

7. VSetky Cinnosti tykajuce sa protikoroznej ochrany su sucastou ,Projektu protikoréznej
ochrany®, ktory sa vypracuje podla tohto predpisu pre konkrétne dielo v zmysle noriem
[34] — [41] a [47], [48], [49]. SuCastou projektu je aj stanovenie periodicity prehliadok
stavu povlakov a naterov a ich udrzby.

8. Projekt protikoréznej ochrany je suc€astou projektovej dokumentacie. Pri urCovani
Specifikacie pre nové dielo alebo pre rekonstrukciu je délezité vybrat najvhodnejsi
ochranny systém.
9. Protikordzne povlaky rozdefujeme na:

a) organickeé povlaky,

b) kovové povlaky,

c) duplexné systémy (kombinované povlaky),

d) anorganické nekovové povlaky,

e) Specialne typy povlakov (organokovove, konzervaéné a pod.).

Tento predpis zahffia najCastejSie pouzivané systémy protikoré6znej ochrany a to
organické povlaky, kovové povlaky a ich kombinaciu (duplexné systémy) ako aj
anorganické nekovove povlaky.

10. Predpis plati pre zhotovovanie protikoréznej ochrany (PKO) ocelovych konStrukcii,
ktoré su vyrobené z beznej konstrukénej ocele, alebo ocele so zvySenou odolnostou
vocCi atmosférickej korozii.

11. Predpis plati pre vSetky ocelové povrchy, ktoré su vystavené pésobeniu dazdovych
zrazok, atmosféry za pritomnosti SO, , NOx , kratkodobému pésobeniu ladu, snehu,
chemickych rozmrazovacich latok (CHRL), inertnych posypovych materialov,
a dalSiemu znecisteniu ako su prach, popolcek, vtaci trus a inych.

12. Predpis plati pre vSetky ocelové povrchy konsStrukénych Casti, ktoré su vystavené
styku s beténom, asfaltom, kratkodobo s vodou, alebo Ciastoéne so zeminou (kotvenie
do zeme).

13. Neobsadené.
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lll. Kapitola

Poziadavky na ocelovu konstrukciu z hlfadiska funkcie
protikoréznej ochrany

14. Pre spravnu funkciu protikoréznej ochrany musi byt ocelova konstrukcia navrhnuta
a zhotovena tak, aby:

a) PKO mohla spofahlivo plnit svoju funkciu,
b) bolo umoznené ocelovu konstrukciu udrzZiavat a Cistit,
¢) mohol byt systém PKO v planovanych intervaloch obnovovany.

Navrh a zhotovenie ocefovej konstrukcie musi umoznovat vykon inSpekcie a kontroly
PKO.

15. Ocefova konstrukcia musi svojim tvarom zabezpecit' plynuly odtok vody z povrchu.
Vsetky spoje, nerovnosti, prevySené zvary, hrany alebo kuty su z hlfadiska zhotovovania
PKO povazované za kritické. Akost' ocelového povrchu musi spifat podmienky podla
noriem [4], [5] v zavislosti na druhu korozivneho prostredia podla normy [35].

16. Zakladné kritéria navrhovania, vztahujuce sa k protikoréznej ochrane su v kap. 5
normy [36]. Tvar ocelove] konStrukcie musi zabezpeCovat technologicku
aplikovatefnost' systému PKO. Minimalne rozmery ocelovej konstrukcie pre dostupnost
a dosiahnutelnost’ aplikacie su uvedené v norme [36] v prilohach A, B, C, D.

17. Pri navrhu ocelovej konstrukcie maju byt vylu€ené vodorovné plochy, profily zhora
otvorené, kuty, kapsy, priehlbne. Uprednostriuju sa kruhové profily pred pravouhlymi
z dévodu zadrZiavania vody a necistdt. Voda, stekajuca po OK ma byt odvedena do
odvodnovacov.

18. Konstrukéné rieSenie detailov ocelovych konStrukcii pre Ziarové zinkovanie
ponorom sa navrhuje podla normy [47] — prilohy A, B.

19. Neobsadené.
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DRUHA CAST

NAVRHOVANIE PROTIKOROZNEJ OCHRANY
OCEL'OVYCH KONSTRUKCI

V. Kapitola

VSeobecne

20. Pri Specifikacii, t. j. podrobnom definovani ochranného protikorézneho systému sa
beru do uvahy predovsetkym nasledujuce parametre:

a) pozadovana Zivotnost,

b) podmienky prostredia a Specialne podmienky zatazZenia,

C) mozna priprava povrchu,

d) rézne genericke typy povlakov a naterov,

e) pocet a druhy povlakov a naterov,

f) metddy aplikacie a poziadavky na ne,

g) miesto aplikacie (dielfia alebo vonkajSie pracovisko),

h) pozZiadavky na leSenia;

i) poziadavky ohfadom eventualnej buducej udrzby;

J) ochrana zdravia a bezpec¢nost,

k) ochrana zivotného prostredia.

21. V ramci Specifikacie je potrebné spracovat’ predovSetkym nasledujuce body:
a) obsah projektovej Specifikacie,
b) obsah Specifikacie systému PKO,
c) obsah Specifikacie prac pri zhotoveni PKO,
d) obsah Specifikacie inSpekcii a hodnoteni.

Pre ochranné naterové systémy plati obsah Specifikacie, opisany v norme [41], v tab.
1 — 4. Obdobne je nutné postupovat aj pri inych druhoch PKO.

22. Neobsadené.

V. Kapitola
Klasifikacia vonkajsSieho prostredia a trvanlivost’' PKO

A. KATEGORIE PROSTREDIA A PRISLUSNE TYPY ATMOSFERY

23. Stupne kordéznej agresivity atmosféry a priklady typickych prostredi podla normy
[35] su v tabufke 1:
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Tabulka 1 Stupne korozivnej agresivity atmosfeéry a priklady typickych prostredi podla [35]

Stupne Ubytok hmotnosti na jednotku plochy/tbytku hribky Priklady typickych prostredi
L . . v miernych klimatickych pasmach
korozivnej ( pre prvy rok expozicie)
. (iba informativne)
agresivity
Uhlikova ocel Zinok
Ubytok Ubytok Ubytok Ubytok Vonkajsie Vnatorné
hmotnosti hrabky hmotnosti hrabky
[g/m?] [um] [g/m?] [um]
C1l <10 <13 <0,7 <0,1 - vykurované
vePmi nizka budovy s &istou
atmosférou, napr.
kancelarie,
prevadzkové
priestory,
obchody
Cc2 >10 az 200 >1,3az25 >0,7az5 >0,1az0,7 | atmosféry nevykurované
. s nizkou budovy, kde
nizka uroviiou mdzZe dochadzat
znedistenia, ku kondenzacii,
prevazne napr. sklady
vidiecke
prostredie
C3 >200 az 400 >25 az 50 >5az15 >0,7 az 2,1 mestské a vyrobné priestory
. priemyselné s vysokou
stredna atmosféry vlhkostou
S miernym a malym
znedistenim znedistenim
oxidom siri¢itym | ovzduSia, napr.
depa
C4 >400 az 650 >50 az 80 >15az 30 >21az4,2 priemyselné chemické
. prostredie prevadzky
vysoka
C5-1 >650 az >80 az 200 >30 az 60 >4,2 a7z 8,4 | priemyselné budovy alebo
velmi vysoki 1500 prostredie prostredie
s vysokou S prevazne
(priemyselna) vihkostou trvalou
a agresivnou kondenzaciou
atmosférou a vysokym
znecistenim
ovzdusia napr.
umyvacky vozov

Ak ustalena korézna rychlost’ hlinika v atmosférickych podmienkach prekracuje do C-3 0,2 pum/rok stupfia, je pri
vys$Sich stupfioch agresivity prostredia nutné posudzovat agresivitu a kor6znu rychlost’ hlinika individualne.

Poznamky:

1) Hodnoty Gbytku pouZité pre stupne koréznej agresivity st identické s udajmi CSN 1SO 9223.

2) V atmosférickom prostredi uréenych stupfiov koréznej agresivity C4 a C5 je mozné predpokladat zvySenie
koréznej rychlosti, déleZité su miestne korézne vplyvy.

3) Uvedené hodnoty kordznej rychlosti sluzia okrem iného i pre navrhovanie a hodnotenie hrubky kovovych
povlakov s ohladom na pozZadovanu Zivotnost. V tychto pripadoch je v8ak nutné zohladnit' i minimalne

hrubky odporucané pre jednotlivé kovy.

24.Typy atmosféry sa rozliSuju:

a) vonkajSia;

b) mestska;

C) priemyslova;

d) primorska.
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25. Kategorie pre vodu a podu sa delia nasledovne:
a) Im1 sladka voda;
b) Im2 morska alebo poloslana voda;
c) Im3 pbda.

26. Klimatické podmienky sa charakterizuju ako:
a) velmi studené;
b) studené;
c) chladné;
d) mierne;
e) teplé suché;
f) horuce suché,
g) velmi horuce suché;
h) horuce vihké;

i) horuce vihké vyrovnané.

27. Specialne namahanie rozliSujeme:
a) chemické namahanie;
b) mechanické namahanie;
c) namahanie spésobené kondenzaciou vody;
d) namahanie spbsobené zvySenou, alebo vysokou teplotou;

e) zvySené zatazZenie sposobené kombinaciou namahani.

B. TRVANLIVOST PKO

28. Vnormach [34] — [41] (pre naterové systémy) sa rozliSuje zivotnost PKO
nasledovne:

a) nizka 2 — 5 rokov;
b) stredna 5 — 15 rokov;
c) vysoka viac ako 15 rokov.

29. V norme [47] (pre kovové povlaky) sa rozliSuje Zivotnost PKO nasledovne:

a) nizka do 5 rokov;

b) stredna 5 — 10 rokov;

C) vysoka 10 — 20 rokov;

d) velmi vysoka viac ako 20 rokov.

30. Neobsadené.
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VI. Kapitola
Postup pri navrhovani PKO

A. NAVRH NATEROVEHO SYSTEMU PKO PODLA STN EN ISO 12944-5

31. Pri navrhu podla normy [38] sa postupuje podla tabuliek A.1 — A.8. Naterové
systémy v tychto tabufkach sa uvadzaju podla dvoch rozdielnych principov:

a) Zoznam systémov v tabulkach A.1, A.7 a A.8 je pre viac ako jednu kategoriu
koroznej agresivity. Tieto systémy su zoradené podla spojiva, ktoré sa pouZziva pri
vrchnom natere. Toto zoradenie je vyhodnejSie, ked sa uZzitkové vlastnosti
vrchného nateru pouZzivaju ako zaklad pre vyber systému.

b) Tabulky A.2, A.3, A.4, A5 a A.6 (uvadzané dalej v texte ako individualne tabufky)
uvadzaju systémy len pre jednu kategériu koréznej aktivity. Systémy su zoradené
podla typu zakladného nateru.

32. Naterovy systém uvedeny v tabufkach A.1 — A.8 sa oznacuje Cislom, uvedenym
v l[avom stlpci kazdej tabulky (napr. STN EN ISO 12944-5/A2.08).

33. V pripadoch, Ze pod tym istym Cislom naterového systému sa uvadzaju povlaky
s rbznymi spojivami, oznacenie musi obsahovat’ spojivo pouzité v zakladnych nateroch
a spojivo pouzité v naslednych nateroch (napr. STN EN ISO 12944-5/A2.06-EP/PUR).

34. Ak sa zvoleny naterovy systém neda priradit k nijakému systému uvedenému
v tabufkach, musi sa uviest uplna informacia o priprave povrchu, generickom type,
pocte povlakov, menovitej hriubke suchého filmu atd. v takej forme, ako sa uvadza
v tabulkach.

35. Navod na vyber vhodného naterového systému podla normy [38] je nasledovny:

a) urCi sa kategodria koréznej agresivity prostredia (makroklima), v ktorom bude
konStrukcia umiestnena (norma [35]),

b) zisti sa, Ci nejestvuju nejaké Specialne podmienky (mikroklima), ktoré by mohli
viest k zatriedeniu do vysSej kategorie kordznej agresivity,

c) v Prilohe A normy [38] sa vyhlada prislusna tabufka, v tabulke sa vyhladaju
vhodné natery s pozadovanou trvanlivostou,

d) vyberie sa z nich optimalny naterovy systém, s prihliadnutim na postup pripravy
povrchu, ktory sa ma pouzit,

e) s vyrobcom naterovej latky sa prekonzultuje, ¢i je vyber vhodny a ktoré komeréne
dostupné naterové systémy zodpovedaju zvolenému naterovému systému.

B. NAVRH PKO KOVOVYM POVLAKOM

36. Pri vybere zinkového alebo hlinikového povlakového systému sa maju brat do
uvahy tieto udaje:

a) obecné podmienky prostredia, v ktorom sa bude kons$trukcia pouzivat,
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b)

c)

d)
e)

f)
g9)

miestne odchylky podmienok prostredia, vratane predvidatelnych buducich
zmien a vSetkych zvlastnych podmienok,

pozadovanu zivotnost kovového povlaku do prvej udrzby (vid tabulka 2 v norme
[47]),

potreba pomocnych sucasti,

potrebu nanesenia naterového povlaku hned na zaciatku Zivotnosti, alebo na
konci zivotnosti kovoveého povlaku, aby sa naklady na udrzbu minimalizovali,

dostupnost a cena,
jednoduchost’ udrzby.

Postup pri nanasani povlaku sa odporu€a prekonzultovat s vyrobcom ocele aso
zhotovitelom PKO.

37. Je potrebné, aby vybrany spésob PKO bral do uvahy konstrukéné rieSenie
konstrukéného prvku. Navrh konstrukcie musi zohladnovat’ nasledujuce poziadavky:

a)
b)

c)
d)

e)

f)

)

h)
)

ma byt zaisteny bezpecény a lahky pristup pre udrzbu,

je potrebné, aby sa v konStrukcii nevytvarali kapsy a nepristupné miesta,
v ktorych sa méze zhromazdovat’ voda a necistoty,

navrh rieSenia s hladkymi tvarmi ulahCuje nanesenie ochranného povlaku
a napomaha zvyseniu odolnosti voci korozii,

plochy, ktoré su po montazi nedostupné maju byt vybavené ochrannym
povlakom, ktorého zivotnost dosahuje Zivotnost' celej konstrukcie,

ak pokovovana ocel bude v styku s inymi stavebnymi materialmi, ma sa zvlastna
pozornost venovat stykovym plocham (napr. zvysit pouZitie naterov, pasok alebo
plastovych folii),

Ziarové zinkovanie ponorom, mechanické alebo elektrolytické nanasanie
povilakov je mozné zhotovovat' iba vo vyrobniach, Ziarové striekanie povlakmi so
zinkovym pigmentom mdzu byt zhotovované ako vo vyrobniach, tak aj na stavbe;
ak sa ma na kovovy povlak nanasat dalSi nater, je mozné tento proces najlepSie
kontrolovat vo vyrobni, pri preprave a montazi prvkov vSak méze dojst
k poSkodeniu PKO, odporuca sa preto posledny nater zhotovovat’ az na stavbe;
ak cely proces prebieha vo vyrobni, musi Specifikacia stanovit, ako sa zabrani vo
vSetkych etapach poskodeniu ocele s povlakom a taktiez musi prepisat postupy
oprav povlakov po montazi OK,

Ziarové zinkovanie ponorom (podla normy [1]), alebo Ziarové striekanie (podla
normy [30]) sa odporuca vykonat az po ohybani alebo inom tvarovani prvku OK,

spdsob oznacCovania prvku pred nanesenim povlaku,

nevyhnutné opatrenia zniZujuce pravdepodobnost zdeformovania prvku pocas
vyroby, alebo po nej.

38. Pre navrh hrubky kovového povlaku v zavislosti na zvolenom spdsobe PKO a stupni
korozivnej agresivity sa pouzije tabufka 2 podla normy [47]. V tabulke je max. zivotnost
ochrany 20 rokov. Pre Zivotnost viac ako 25 rokov sa hrubka povlakov zvacsuje
sucinitefom 1,25 a pre 30 rokov sucinitefom 1,5. Na zvySenie zivotnosti je mozné pouzit
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duplexny systém — kovovy povlak doplnit ochrannym naterom (kap. 7.5 normy [47]).
Doplnkovy ochranny nater je minimalne dvojvrstvovy a navrhuje sa na zivotnost 10 —15
rokov. Pri Ziarovom striekani kovov je pouzitie duplexného systému povinné.

C. NAVRH SYTEMU PKO KONSTRUKCI | MOSTOV A MOSTOM PODOBNYCH

39. Zivotnost (doba ochrany), uvedena v norme [38] ,vysoka“ (nad 15 rokov), nie je z
praktického a ekonomického hfadiska pre nové natery ocefovych konsStrukcii mostov
a konstrukcii mostom podobnych dostatocna. Pre ucel tohto predpisu je pouZita
kategoria ,velmi vysokej“ Zivotnosti (nad 25 rokov).

40. Odporucané systémy protikoréznej ochrany su v Prilohe €. 1 tohto predpisu. Su
vypracované podla normy [38] s urcitym navySenim hrubok povlakov. Tabulky obsahuju
priklady vhodnych systémov protikoroznej ochrany pre hlavné stavebné Casti.

41. Kordzne zatazZenie zodpoveda definiciam noriem [34], [35]. Ak su pri rovhakom
kor6znom zataZeni menované viaceré systémy pre tu istu stavebnu Cast, vychadza sa
z toho, Ze vo vSeobecnosti skdr menovany systém je vhodnejSi ako nasledujuci. Treba
sa vyvarovat velkého pocCtu réznych naterovych systémov na jednom stavebnom
objekte.

42. Pri ur€ovani kor6zneho zatazZenia je potrebné brat do uvahy aj nasledujuce vplyvy:

a) na spodnej strane ocelovych doskovych mostoviek méze déjst k zvySeniu teploty
az na 120 °C, ktoré méze trvat az 15 minut (pri aplikacii povrchovej upravy
komunikacie z liateho asfaltu),

b) vonkajSie plochy stavieb, ktoré su sucastou komunikacie, alebo lezia v jej
bezprostrednej blizkosti, je nutné zaradit’ do oblasti s obstrekom posypovych soli,
plati to aj pre OK v blizkosti cestnych komunikacii (napr. Zzeleznicné mosty nad
cestnymi komunikaciami so zimnou udrzbou),

c) pre plochy ocefovych konStrukcii, ktoré sa dotykaju zeme je nutné naterovy
systém zosilnit' v oblasti 0,5 m pod a 0,5 m nad povrchom terénu.

D. NAVRH PROTIKOROZNEJ OCHRANY V PRIPRAVNEJ DOKUMENTACII
43. V pripravnej dokumentécii stavby je délezité stanovit zakladné poziadavky a zasady
rieSenia protikor6znej ochrany, a to hlavne:
a) korozne prostredie, v ktorom bude konstrukcia umiestnena,
b) pozadovanu zivotnost predpokladanou priemernou zZivotnostou konstrukcie,

c) ramcovo vyClenit zakladné funkéné a prevadzkové podmienky, ktorym bude
konStrukcia vystavena sohfadom na realizovatelnost oprav a obnovy
protikoréznej ochrany,

d) ekologické a ekonomické podmienky,
e) estetické a architektonické poziadavky.
44. Navrhnuty ochranny protikorézny povlak musi byt vhodny a realizovatelny

s ohlfadom na rieSenie OK a jej detaily. Musi byt v sulade aj povrchmi, ktoré navrhnutym
protikor6znym systémom chranené nebudu a su chranené inym spésobom (plochy pre
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hydroizolaciu, odvodnenie, trecie plochy trecich spojov, plochy prvkov ucenych
k zabetonovaniu, konzervované plochy, funkéné plochy lozisk a pod.).

45. Pripravnu dokumentaciu stavby schvaluje investor stavby na zaklade kladného
vysledku prejednavania.

E. PROJEKT PROTIKOROZNEJ OCHRANY OCELOVYCH KONSTRUKCII

46. Projekt protikor6znej ochrany sa spracovava v ramci projektu stavby (DSP, DRS)
ako samostatna priloha avychadza zo =zakladnych poziadaviek stanovenych
v pripravnej dokumentacii stavby.

Projekt protikoréznej ochrany Specifikuje v technickej sprave, popr. vykresovej Casti (v
jednoduchSom pripade ako sucast projektu OK), pre ocelové konstrukcie alebo ich
Ciastkové prvky, hlavne:

a)
b)

f)

9)
h)
)
)
K)
)

pozZadovanu Zivotnost,

podmienky prostredia (stupne kordzie agresivity prostredia) alebo Specifické
miestne zataZenie pre konStrukciu alebo jej jednotlivé, rozdielne namahanie
Ciastkovych prvkov alebo konstrukénych ¢asti (norma [35]),

poziadavky na kon$trukéné rieSenie OK s ohladom na prevedenie protikoréznej
ochrany, napr. zaoblenie hran (norma [36]),

pripravu povrchu (norma [37]),

druh protikoréznej ochrany, popr. typ ochranného naterového systému v zmysle
normy [38], z hfadiska typu pouzitych naterovych hmét, hrabky, poctu vrstiev
a farebného odtiena,

rieSenie vynimiek a detailov — napr. ochrany funkénej plochy trecich spojov, ktoré
nebudu natierané, uzavrety priestor OK, pochédzne plochy, mostné loziska,
brusené plochy, tmelené Skary a pod.,

u kovovych povlakov spdsob nanasania, povlakovy kov a hrubka vrstiev,
zakladne poZziadavky na spdsob aplikacie, poziadavky na vybavenie,
miesto aplikacie (dielfia alebo montazne pracovisko),

poZiadavky s ohfadom na moznosti buducej udrzby,

poziadavky na ochranu zdravia a bezpecCnost prace,

poZiadavky na ochranu zivotného prostredia,

m) poZiadavky na riadenie akosti, inSpekciu a dozor pri vykonavani prac,

n)

0)

kontrolné plochy,

vykaz vymer.

47. Dalsie podrobnosti a informacie o obsahu projektovej $pecifikacie su uvedené
v tabuflke 1 normy [41]. Pri protikor6znej ochrane malého rozsahu berieme do uvahy len
niektoré body.

Projekt protikoroznej ochrany sa prejednava a schvaluje podlfa Vseobecnych
technickych poziadaviek kvality stavieb ZSR (VTPKS), ¢ast' 19.
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F. TECHNOLOGICKY PREDPIS

48. Technologicky predpis (TP) protikoréznej ochrany je dokumentaciou zhotovitela
protikor6znej ochrany ocelovej konStrukcie. TP spracovava odborne spdsobily
a kvalifikovany zhotovitel protikoroznej ochrany objektov. Zhotovitel modze zadat
spracovanie TP, prip. niektoré jej Casti, Specializovanej firme alebo odborne spésobilej
projektovej organizacii.

49. Podkladom pre vypracovanie TP protikoroznej ochrany je projekt protikoréznej
ochrany z prerokovaného a schvaleného projektu stavby.

TP protikoréznej ochrany stanovuje a spresiuje podrobné rieSenie protikoréznej
ochrany pre konkrétne hmoty a konkrétne aplikacné firmy. TP musi obsahovat’ taktiez
podmienky za ktorych mdézu byt prace vykonavané, kvalitné parametre vSetkych
pouzivanych vyrobkov a prac, spdsob ochrany proti nepriaznivym klimatickym
podmienkam v priebehu vykonavania prac a po ich dokonceni, spésob kontroly kvality.

50. TP sa spracovava ako riadeny dokument, musi byt jednoznacne identifikovany na
kazdej svojej strane a samostatnej prilohe (firma, datum, verzia) a musi byt vzdy
podpisany osobou zodpovednou za spracovanie TP.

Dokumentaciu zhotovitela protikor6znej ochrany ocelovych konstrukcii pred schvalenim
prerokuje vzdy jej zhotovitel. UcCastnici prerokovania su zhotovitel projektu stavby
(objektu), investor, dalsi dotknuty zhotovitelia a dotknuté utvary ZSR.

TP protikoréznej ochrany schvaluje stavebny dozor ZSR.

51. - 53. Neobsadené.
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TRETIA CAST

PRIPRAVA POVRCHU OCELOVYCH KONSTRUKCII
PRED NANASANIM PROTIKOROZNYCH
POVLAKOV

VIl. Kapitola
Uprava povrchov pred zaédiatkom prac na PKO

54. Upravované povrchy OK musia pred vlastnou povrchovou upravou, povazovanou za
sucast zhotovenia PKO, spliat’ poziadavky noriem [4] — [14] a [37]. Tieto upravy sa
povazuju za sucast vyroby OK.

Povrchy sa musia pred abrazivhym cCistenim zbavit vSetkych rozstriekanych Castic po
zvarani.

Zvarové Svy sa musia upravit tak, aby nemali nerovhomernosti, zapaly, koncové
kratery, pory a zvysky trosky. VSetky zvarové Svy sa musia prekontrolovat’ a eventualne
opravit’ pred koneCnym abrazivnym ocCistenim plochy.

VSetky ostré hrany, kuty a rohy sa musia brusenim zaoblit alebo zahladit’ na min. radius
2 mm podla normy [36]. Nerovnomerny profil tepelne rezanych hran sa musi odstranit
brusenim. Akékolvek vacsie povrchové poruchy ako viditelna laminacia materialu,
zvrstvenie, pluzgierovanie a podobne sa odstranuju vhodnou uUpravou. Tam, kde sa
takéto poruchy zistili poCas abrazivneho Cistenia a nasledne sa vykonala uprava, vSetky
upravované plochy sa musia opatovne abrazivne o istit podla poziadaviek normy [37].

55. Olej, vazelina, soli a iné mechanické necistoty sa musia z povrchov odstranit
vhodnou odbornou metédou (napr. Cistenie organickym rozpustadlom, emulzné
Cistenie, atd.) podla normy [37] pred zaCatim vlastnej povrchovej upravy. Toto Cistenie
predchadza ostatnym metédam pripravy podkladu a aplikacii naterov kedykolvek by
olej, mastnota a iné latky mohli ohrozit Zivotnost, resp. ucel zakladného, resp.
ostatnych naterov. Tieto nelistoty sa odstrafuju pomocou Cistého rozpustadla
(alkalicke, organické) alebo inym vhodnym pripravkom.

56. Po pouziti vodou rozpustnych Cistiacich materialov (emulzii) je potrebné povrch po
ukonceni Cistenia oplachnut dostatoénym mnozstvom Cistej vody a v pracach
pokraCovat az po dokladnom vysuSeni povrchu. Na Cistenie sa mdzu pouzivat len Cisté
kefy a handry.

57. Povrchy ocelovych konStrukcii sa mézu upravovat pomocou chemickych
konverznych prostriedkov (fosfatovanie a pod.) iba pre Ziarové pokovovanie ponorom.
Pre bezné naterové systémy je tento spésob pripravy povrchov nepripustny.

58. Neobsadené.

26



ZSR TS 14

VIIl. Kapitola
Postupy pripravy povrchov

A. CELKOVA PRIPRAVA POVRCHOV

59. VSetky prvky OK sa musia dodat na stavenisko s upravenym povrchom oSetrenym
minimalne zakladnym dielenskym naterom od dodavatela. Zhotoveniu zakladného
nateru predchadza prvotna priprava povrchu.

60. Podla normy [4] rozoznavame 4 stupne korozie, oznacené A, B, C, D:

A Povrch ocele je na velkej ploche pokryty prifnutou okovinou a vobec, alebo len
nepatrne hrdzou.

B Povrch ocele, ktory zacal hrdzaviet’ a z ktorého sa zacala odlupovat okovina.

C Povrch ocele, z ktorého opadava hrdzava okovina, alebo sa da zoskrabat, ale
iba s miernou bodovou koréziou viditelnou volnym okom.

D Povrch ocele, z ktorého opadava hrdzava okovina a volnym okom sa pozoruje
prevazne bodova korézia.

Ocel ur€ena na povrchovu upravu méze mat stupen korézie ,A” alebo ,B* podfa normy.
Ocel so stupriom korozie ,C* a ,D“ podla normy [4] nie je pre nové stavby prijatelna.

Pri ur€ovani metddy pripravy povrchu je nutné vybrat taky stupen pripravy, ktory
zabezpecli pozadovanu Cistotu povrchu a povrchovy profil stanoveny pre Specifikovany
povlakovy systém.

Standardy stupriov pripravy podkladov pre celkovt (prvotnud) pripravu povrchu OK su
uvedené v prilohe A normy [37] a uvadza ich tabulka 2.

61. Na prvotnu pripravu povrchov pre klasické naterové hmoty sa ma prednostne pouzit
abrazivne Cistenie podlfa noriem [16] a [37] pri pouZiti ostrohranného abraziva
s dostato¢nou zrnitostou na dosiahnutie pozadovaného profilu upravovaného povrchu.
Cistiaci abrazivny material musi spifiat poZiadavky pre kovové materialy podla noriem
[18] — [21], alebo nekovové materialy podla noriem [22] — [27]. Abrazivny material musi
byt suchy, Cisty a bez znedistenia, ktoré by bolo Skodlivé pre nater. Po abrazivnom
Cisteni musi byt z povrchu odstraneny volne prifnavy prach, necistoty a zvysky abraziva
pomocou vysavaca, metliCiek alebo vyfukanim Cistym stlaéenym vzduchom (bez oleja a
vihkosti).

B. CIASTKOVA PRIPRAVA POVRCHOV
62. Pre Ciastkovu (druhotnu) pripravu povrchov (dokoncCovacie prace na stavenisku

alebo pri opravach PKO existujucich objektov) platia Standardy stupfia pripravy povrchu
podla prilohy B normy [37] uvedené v tabulke 3.
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Tabulka 2 Stupne celkovej pripravy ocelovych povrchov pred aplikaciou PKO

Stupne Metoda pripravy Reprezentativne Zakladné znaky povrchov Rozsah
. fot fické ) Siti
pripravy ° c:/gzl(')ar;c ¢ DalSie detaily, vratane pouzitia
v STN EN ISO spracovania povrchov pred a po
) priprave
8501-1 vid STN EN ISO 8501-1
Sal Lahké abrazivne BSal Pri nezvaéSenom pohlade nesmie | Priprava
Cistenie Csal sa na povrchu pozorovat olej, tuk, | povrchu:
a necistota a slabo prifnuta okovina,
DSal hrdza, natery a cudzorodé latky.
Sa?2 Dékladné abrazivne BSaz2 Pri nezva¢senom pohlade nesmie
Cistenie Csa? sa na povrchu pozorovat olej, tuk, | a) nenatreté
a necistota a vacsina povrchu musi | ocelové
DSa?2 byt bez okoviny, hrdze, naterov povrchy
a cudzorodych latok.
Sa 2'/, Velmi dokladné 1 Pri nezvaéSenom pohlfade nesmie
, o . ASa?2/, , ;
abrazivne Cistenie sa na povrchu pozorovat olej, tuk,
B Sa 21/2 necistota, okovina, hrdza, natery
1 a cudzorode latky. VSetky
CSa2’ zostavajuce stopy znecistujucich
D Sa 2%, latok musia mat jemne farebne
odliSené miesta vo forme Skvin
alebo pruhov.
Sa3 Abrazivne Cisteniena | A Sa 3 Pri nezvaéSenom pohlfade nesmie
vizualne distu ocel B Sa3 sa na povrchu pozorovat olej, tuk,
a necistota, okovina, hrdza, natery
CSa3 a cudzorodé latky. Povrch musi b) natrety
mat vSade rovnaku kovovu farbu. ocelovy povrch,
DSa3 ak su natery
St2 Dékladné ru¢né a BSt2 Pri nezva¢senom pohlade nesmie o;:lstranen% do
mechanickeé Cistenie Cst2 sa na povrchu pozorovat olej, tuk, 2t3ng\;enr<ie ;V
necistota a slabo prifnuta okovina, pna pripravy
D St2 hrdza, natery a cudzorodé latky.
St3 Velmi dokladné BSt3 Ako pre St 2, ale povrch musi byt
ruéné a mechanické Cst3 upraveny ovela dokonalejSie, aby
Cistenie poskytol kovovy lesk, ktory
DSt3 pochadza z kovového podkladu.
Fl Cistenie plamefiom AFI Pri nezva¢senom pohlade nesmie
B FI sa na povrchu pozorovat okovina,
hrdza, natery a cudzorodé latky.
CFI Akékolvek zostavajuce zvySky sa
musia javit’ ako farebné zmeny
D FI povrchu.
Be Morenie v kyseline Kompletne su odstranené Napr. pred
okoviny, hrdza a zostatky naterov. | Ziarovym
Naterové hmoty musia byt zinkovanim
odstranené pred morenim ponaranim

v kyseline vhodnymi
prostriedkami.

1) A, B, C aD je oznacenie pévodného stavu nenatrenych ocelovych povrchov vid STN EN ISO 8501-1.
2) Reprezentativne fotografické vzory ukazujuce iba povrchy alebo plochy povrchov, ktoré neboli skér natreté.
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Tabulka 3 Stupne Ciastkovej pripravy ocelovych povrchov pred aplikaciou PKO

Stupne Metoda pripravy Reprezentativne Zakladné znaky povrchov Rozsah
. f fické i} Saet
pripravy ot?g:)ar;c ¢ DalSie detaily, v¢&itane pouzitia
v STN EN ISO 8501- spracovania pf)vrchov pred a po
1 alebo priprave
STN EN ISO 8501-2 vid STN EN ISO 8501-1
P Sa?2 B Sa 2 Pevne prilnavé natery musia Priprava skér
Csa2 byt intaktné. Z povrchu natretého
a ostatnych ¢asti musia byt povrchu ocele
DSa?2 odstranené neprilnavé natery, so zbytkom
) ] vacsina okoviny a nedistoty. naterov.
(Apllkova}nve na Ostatné vrstvy musia byt pevne
nenatreté Casti prifnavé.
povrchov.)
P Sa 2'/ B Sa 2/ Pevne prilnavé natery musia
1 byt intaktné. Z povrchu
CSa2’ ostatnych &asti musia byt
D Sa 2%/, odstranené neprilnavé natery,
Miestne abrazivne . ) okoviny a necistoty. VSetky
Sistenie (Aplikovane na zostavajlice stopy
nenatrete Casti znedistujucich latok musia mat
povrchov.) jemne farebne odlisené miesta
vo forme $kvin alebo pruhov.
PSa3 Csa3 Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné. Z povrchu
DSa3 ostatnych ¢asti musia byt
(Aplikované na odstranené neprifnavé natery,
nenatreté &asti okoviny a necistoty. Povrch
povrchov.) musi mat’ jednotny kovovy
vzhlad.
P Ma3 Miestne strojné P Ma Pevne prifnavé natery musia
brusenie byt intaktné. Z povrchu
ostatnych ¢asti musia byt
odstranené neprilnavé natery,
okoviny a necistoty. VSetky
zostavajuce stopy
znecistujucich latok musia byt
jemne farebne odliSené miesta
vo forme $kvin alebo pruhov.
PSt 2 Miestne ru¢né alebo Cst 2 Pevne prilnavé natery musia
mechanizované DSt 2 byt intaktné. Z povrchu
Cistenie ostatnych ¢asti musia byt
odstranené neprilnavé okoviny,
hrdze, natery a cudzorodé
latky.
PSt3 CcSt 3 Pevne prifnavé natery musia
DSt 3 byt intaktné. Z povrchu

ostatnych ¢asti musia byt
odstranené neprilnavé okoviny,
hrdza, natery a cudzorodé
latky. Povrch v8ak musi byt
upraveny dbdkladnejSie ako pri

P St 2. Musi vykazovat kovovy
odtieri dany podkladom.
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63. VSetky volne prilnavé Casti pévodnych naterov musia byt pri druhotnej priprave
povrchu odstranené. Miesta s tepelne alebo mechanicky poSkodenym naterom je nutné
odistit podla poZiadaviek projektu, odporugana je priprava na stupefi P Sa 2%/, podrla
normy [37]. Okrajové hrany vrstiev nateru je nutné zahladit.

Povrch jestvujuceho nateru nema mat po druhotnej priprave povrchov prilisSny lesk. Pri
mechanickom Cisteni (napr. rotanymi kefami) treba dbat, aby nedochadzalo k leSteniu
povrchu.

C. KONECNY STAV POVRCHOV

64. Povrch, ktory sa ma natierat, musi byt Cisty, suchy, bez oleja, tuku a ma dosahovat
predpisané parametre podla urCeného systému protikoroznej ochrany.

65. Dosiahnuta Cistota po abrazivnom ocisteni na stupen Cistoty Sa 272 alebo Sa 3
podla poziadavky vySpecifikovaného naterového systému, pripadne po mechanickom
oGisteni na stuperi P St 3 pre druhotnu pripravu povrchov musi spifiat’ poZiadavky podfa
noriem [4] a [37]. V pripade nezhody sa procedura pripravy povrchu zopakuije.

66. Prach, zvySky abrazivneho materialu a mechanické necistoty je nutné z povrchu
odstranit tak, aby mnozstvo Castic a ich velkost nepresahovala hodnotu 2 podla normy

[71.

67. Maximalny obsah rozpustnych necistét (mineralnych soli) na o€istenom povrchu
stanoveny zo vzorky odobratej podfa normy [9] a destilovanej vody nema presahovat
hodnotu vodivosti zodpovedajlcej obsahu Nach 20 mg/m®. Mézu sa pouzivat aj
ekvivalentné metody.

68. Drsnost povrchu (povrchovy profil) sa hodnoti pomocou ISO komparatora podfa
normy [12]. Dosiahnuty povrchovy profil sa posudzuje podla STN EN ISO 8503-2,
pri<om musi spifiat poziadavky na ostro hranny profil ,Stredny (G)* ktory zodpoveda
drsnosti Rys alebo Rz = 50 — 90 mikrometrov.

Na posudenie povrchového profilu sa mézu pouzit aj iné véeobecne uznavané metoédy
posudzovania profilu ako Rugotest No.3, profilometer, atd.

D. PRIPRAVA POVRCHOV NA ZIAROVE STRIEKANIE KOVOM

69. Pre pripravu povrchov na ziarové striekanie kovom platia zasady podla oddielov
A a B tejto kapitoly.

70. Povrch ma byt pripraveny podla poziadaviek Specifikovaného naterového systému v
sulade s normou [30]. Na posudenie povrchov pred upravou platia zasady, uvedené
v oddiele B.

71. Ziarové striekanie sa nesmie uskuto&fiovat pri teplotach nizsich ako —5 °C.
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E. PRIPRAVA POVRCHOV NA ZIAROVE POKOVOVANIE PONOROM

72. Pokovovanie ponorenim do roztaveného kovu sa vykonava len vo vyrobni v
zinkovacich vaniach, preto je limitované ich rozmermi. Pre hodnotenie vlastnosti,
minimalnu hrubku povlaku a metody skusania plati STN EN ISO 1461.

Metddou pripravy povrchu je morenie v kyseline. Na oSetrovanych povrchoch su
nepripustné farebné znacenia, prostriedky doCasnej protikoréznej ochrany, tmely, grafit,
troska po zvarani, nedostatky po valcovani, okuje a iné necistoty.

73. = 75. Neobsadené.

IX. Kapitola

Ochranné opatrenia pri realizacii, odstranenie odpadu po
abrazivhom cisteni

A. VSEOBECNE

76. Povinnostou vSetkych zuCastnenych stran pri pracach na priprave povrchov
ocelovych konstrukcii a pri naslednom nanasani naterovych systémov je vykonat také
ochranné opatrenia, aby sa =zabranilo posSkodeniu o0sbdb, Zzivotného prostredia,
dopravnych a inych zariadeni atd. a aby sa aj zabezpecilo dodrzanie tychto opatreni.
Docasné ochranné pracovné pristreSky a oplastenia sa musia zhotovit tak, aby
nedochadzalo k posSkodzovaniu Zivotného prostredia.

Nosné a ochranné leSenia nesmu znizovat stabilitu objektu alebo ho poskodzovat. Je
potrebné dbat' na pozZiadavky na ochranné opatrenia pred poveternostnymi vplyvmi.

B. HLAVNE POZIADAVKY

77. Pri obstaravani je potrebné zohladnit vhodné opatrenia na ochranu okolia pred
prislusnym odpadom a prachom po abrazivnom Ccisteni v Zzavislosti od postupu
abrazivneho Cistenia a pouzitého abrazivneho materialu:

a) Pri. suchom abrazivnom (Cisteni naterov obsahujucich Skodlivé hmoty
s recyklovatelnymi abrazivnymi materialmi je potrebné vSestranne uzavreté a
tesné oplastenie.

b) Pri suchom abrazivnom cisteni s pouzitim jednorazovych abrazivnych materialov
je potrebné najmenej jedno vSestranne tesné oplastenie. V prostredi
vyzadujucom zvlastnu ochranu, napr. ochranna oblast zdroja pitnej vody, treba
zvazit (podla druhu prislusného odpadu po abrazivnom Cisteni) tiez tesné
zaplastenie opracuvanej stavebnej Casti.

c) Vihké abrazivne Cistenie ma menSie poziadavky na tesnost leSeni. Pridavok
vlhkosti sa musi davkovat tak, aby okolie bolo chranené pred prachom z
abrazivneho &istenia. Je potrebné navrhnut v dostatoénej dizke asponi rurovité
alebo korytkové tienenie abrazivne Cistenej oblasti.

d) Suché abrazivne docistenie je potrebné z dévodu tvorby tzv. bleskovej kordzie a
je ho potrebné predpisat’ v popise vykonov. PouZzity abrazivny material nesmie
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prekrocit obsah olova 300 mg/kg suchej hmoty, o om je potrebné dolozit doklad
od zhotovitela. Obmedzenie obsahu olova na najviac 300 mg/kg v abrazivhom
materiali neplati pre suché abrazivne docistenie v uzavretom zaplasteni, alebo
oplasteni.

e) Mokré abrazivne Cistenie s prisadou abrazivneho materialu viaze sice Skodlivé
hmoty, ale vyzaduje zvlaStne opatrenia na zachytenie, spracovanie a odstranenie
mnozstva vody a odfiltrovanych Skodlivych hmot. Suché abrazivne dodistenie je
pripustné rovnako ako pri vihkom abrazivnom Cisteni iba v ochrane tienenia.

f) Abrazivne Cistenie tlakovou vodou bez prisady abrazivnych materialov vyzaduje
ako mokré abrazivne Cistenie opatrenia na zachytenie, spracovanie a
odstranenie mnozstva vody a odfiltrovanych Skodlivych hmét. Suché abrazivne
docistenie je aj tu pripustné ako pri vihkom abrazivnom Ccisteni iba v ochrane
tienenia.

g) Cistenie plameriom vyzaduje pri &isteni starych naterov kvéli vzniku plynov
adymu ochranné opatrenia vztiahnuté na prislusny objekt z hladiska
bezpecnosti.

h) Ruéné a mechanizované Cistenie umozZnuje vo vSeobecnosti jednoduchSie
zachytenie odpadov ako pri abrazivhom Ccisteni tlakovym vzduchom, mokrom
alebo vlhkom abrazivnhom Cisteni. Kvoli horSiemu stupnu pripravy povrchu sa
mo&zu pouzit iba nateroveé latky tolerantné voci zvySkovej hrdzi (s kratSim trvanim
ochrany).

i) Abrazivne vakuové Ccistenie alebo Cistenie so sacou hlavou je malo prasny
postup pripravy povrchu, ktory nevyzaduje Ziadne zvlastne ochranné opatrenia.
Kvéli jeho nizkej vykonnosti je vSak vhodny iba pre malé a neclenité plochy.

C. POZIADAVKY NA OCHRANNE PRISTRESKY A ZAPLASTENIA (ZAKRYTIA)
LESENI

78. Druh, mnoZstvo a rozmer pristreSkov (zakryti) je potrebné zosuladit s postupom
pripravy, objektom, miestnymi podmienkami a ¢asom spracovania.

PristreSky je potrebné navrhnut tak, aby pripustné namahanie prvkov stavebného
objektu nebolo prekratované dodatonym namahanim z pristreSku a aby sa
neohrozovala stabilita objektu.

79. Velkoobjemové tesné opléstenia (od asi 2500 m®) alebo rurovité (z prednej strany
alebo zozadu otvorené) tienenia nevyzaduju pri pouziti mineralneho jednorazového
abrazivneho materialu vo vSeobecnosti ziadne zvlastne vetracie opatrenia.

Zaplastenia alebo maloobjemové oplastenia zvacSa vyzaduju kondicionovanie
vzduchom.

80. Na odprasenie a na odstranenie Skodlivych Castic vzduchu v priestore je potrebna
dostato€na cirkulacia vzduchu a odfiltrovanie objemu vnutorného priestoru. Odsavacie
otvory je potrebné rovnomerne rozdelit’ tak, aby sa zabranilo silnym virivym pradeniam.
Objem odsavaného (filtrovaného) vzduchu z vnatorného priestoru pri suchom
abrazivnom Ccisteni musi byt vac¢si nez objem vzduchu dodavaného do vnutorného
priestoru.
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81. Podlahy, stropy a steny pristreSkov je potrebné zhotovit' vzdy nepriepustné.

Pokial podlahy nie su urobené z priebezne zvarenych, nosnych, rovinnych plechov, je
ich potrebné urobit' trojvrstvovo. Spodnu vrstvu je potrebné vytvorit ako nosny prvok
(napr. z hrubych dosiek alebo platni). Stredna vrstva ma funkciu izola¢nej vrstvy (napr.
z folii alebo z automobilovych plachiet). Horna vrstva sa odporuca urobit ako rovna
pracovna plocha (napr. z tvrdych viaknitych dosiek alebo tenkych plechov).

D. OCHRANNE OPATRENIA PRI APLIKACII

82. Ochranné opatrenia sa riadia podfa postupu aplikacie. Natieranie a nanasanie
valtekom vyzaduje zakrytia proti odkvapkavajucim naterovym hmotam, striekanie
vyzaduje dopliujuce opatrenia proti Sireniu sa rozstriekaného materialu. Pred
striekanim vzduchovou pisStofou je potrebné uprednostnit vysokotlakoveé striekanie
(airless alebo Airmix-striekanie).

E. ODSTRANENIE ODPADU PO ABRAZIVNOM CISTENI

83. Pri zhotovovani protikoroznej ochrany na ocelovych konstrukciach vzniknuté zvysky
abrazivnych materialov sa povazuje za odpad.

Odpad po abrazivnom Ccisteni je potrebné podla miestnych okolnosti (prevadzkove
pomery, poveternostné podmienky, veterné pomery, zatazitelnost leSenia, atd.) v
primeranych €asovych intervaloch zachytit, zhromazdit' a odstranit’ tak, aby sa vylucilo
Skodlivé zatazenie Zivotného prostredia.

84. Odpad po abrazivhom Cisteni z mineralnych alebo kovovych, jedno alebo
viacnasobne pouzitefnych abrazivnych materialov je potrebné zatriedit ako ,odpady z
abrazivnych materialov, ktoré obsahuju nebezpecné latky“. S takto zatriedenym
odpadom treba zaobchadzat’ podla prislusnych legislativhych predpisov.

Pri pouziti recyklovatelnych abrazivnych materialov sa musi zachytavat od ocisteného
abrazivneho materialu oddeleny odpad ,s koncentrovanymi Skodlivymi latkami“ po
aplikacii v uzavretom cykle.

Tento odpad po abrazivhom Cisteni sa musi skladovat na medziskladke az do
predloZenia povolenia na odstranenie. Toto je potrebné zahrnut do popisu vykonov.
Odstranenie odpadov po abrazivnom Ccisteni je potrebné objednat’ v Specializovanych
likvidaénych firmach.

85. Zhotovitel je povinny okrem pozZzadovanych sprievodnych a preberacich dokladov
pisomne vo vhodnej forme preukazat' uplné odstranenie (kone¢né spracovanie) odpadu
po abrazivnom Cisteni likvidacnou firmou s medziskladkou.

Odstranenie a likvidacia odpadu po abrazivhom Cisteni sa musi navrhovat spolu s
opatreniami protikoréznej ochrany v popise vykonov.

86. — 89. Neobsadené.
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STVRTA CAST
MATERIALY PRE PKO

X.Kapitola
Materialy pre ochranné naterové systémy

A. VSEOBECNE

90. Typy naterovych latok su popisané v kap. 4 normy [38]. Na PKO sa pouziva
mnozstvo naterovych systémov. V norme je uvedené rozdelenie materialov, vSeobecné
vlastnosti (tab. C.1), vhodnost a kompatibilita pre jednotlivé druhy prostredia a
namahania.

d

91. Na dosiahnutie bezchybného spracovania naterovych latok by mal dodavatel
materialu (naterovej latky) prostrednictvom svojho odbornika (technika) dostatoCne
informovat personal aplikacnej firmy na pracovisku a to eSte pred zaciatkom naterovych
prac. Toto by sa malo uskutoCnit za uclasti stavebného dozoru a so zapisom do
stavebného dennika.

92. Pre vSetky pouZivané naterové a pomocné materialy musi vyrobca/dodavatel dodat
prislusné technické udajové listy a prislusné karty bezpecnostnych udajov. Tieto musia
byt k dispozicii na pracovisku.

B. SKLADOVANIE A PRIPRAVA

93. VsSetky naterové materialy a rozpustadla sa maju uskladnovat v pévodnych
uzavretych nadobach, na ktorych je Stitok a inStrukcie vyrobcu. Kazdy vyrobok musi
mat Cislo dodavky (Sarza) s uvedenim roka a mesiaca vyroby a vSetky udaje
oznacujuce druh vyrobku. Technické listy musia obsahovat’ udaje o skladovani.

94. Naterové latky je nutné skladovat' v uzavretych priestoroch, v ktorych teplota nie je
nizSia ako +3 °C a neprekroCi +30 °C. M6zu sa skladovat len po dobu povolenegj
skladovatelnosti podla udajov vyrobcu.

95. Naterova latka v nadobe sa musi pred pouzitim dokonale premieSat vhodnym
mechanickym mieSadlom. Komponenty viaczlozkovych materialov sa mézu zmieSat
vzdy len s plnymi obsahmi dodavanych originalnych nadob. Odber a mieSanie
CiastoCnych mnozstiev naterovych latok sa smie uskutoCnit’ iba pri opravach naterovych
systémov menSieho rozsahu a pri nateroch mensich ocelovych prvkov. Pri zmieSavani
sa musia presne dodrziavat prislusné predpisy vyrobcu. ZmieSavanie je potrebné
vykonavat na dobre vetranom, Cistom a bezprasnom mieste. MieSanie sa vykonava
Cistymi mechanickymi mieSadlami.

Naterové latky je potrebné premieSavat aj poCas aplikacie. Najma natery obsahujuce
tazké kovové pigmenty, ktoré maju tendenciu usadzovat, treba udrzZiavat v pohybe
pomocou mieSadla aj poCas aplikacie.
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96. Pri spracovavani viaczlozkovych latok nesmie byt v Zziadnom pripade prekrocena
doba spracovatelnosti, udana vyrobcom (maximalna pripustna doba spracovania pre
hotové zmesi). PredlZovanie doby spracovatelnosti pridavanim riedidla je zakazané.
Riedidla sa mézu pridavat do naterovych latok len vtedy, ked je to vyslovne povolené
vyrobcom. Pridat riedidlo sa mézZe len vtedy, ak je to nevyhnutné pre dobru aplikaciu.
Ak nie je pouzitie riedidla zakazané, prida sa pozadované mnozstvo len pocas
zmieSavania. Méze sa pouzit len taky typ riedidla, ktory je v sulade s pokynmi vyrobcu
naterovej latky.

97. Neobsadené.

Xl. Kapitola
Materialy pre kovové poviaky

98. Pre materialy na zhotovovanie kovovych povlakov platia normy [1] a [30]. Korozia
zinku, hlinika a ich zliatin je ovplyvnena dobou, pocas ktorej je ich povrch vystaveny
ucinkom prostredia.

99. K dlhodobej ochrane trvalych ocelovych konstrukcii, alebo tych konStrukcii a ich
Casti, ktoré su vystavené silnému pdsobeniu koroznym Cinitefom (C4, C5), popripade
konstrukciam, u ktorych by za prevadzky nebolo udrziavanie protikoroznej ochrany
prakticky mozné, sa pouZzivaju prednostne kovové povlaky zo zinku alebo hlinika.

Oba kovy je mozné nanasat’ aj na seba (spravidla najprv vrstva zinku a potom vrstva
hlinika).

100. Pri volbe a rozhodovani medzi kovovym povlakom hlinikovym a zinkovym je treba
pamatat’ na vacsiu citlivost’ hlinika na alkalie, vyskytujuce sa napr. v omietkach, betdne
a pod.

Pri dielenskom spracovani kovového povlaku sa poZaduje prednostne metalizacia
hlinikom; v nekrytych montaznych podmienkach je vhodné volit metalizaciu zinkom
(popripade asporfi prvu vrstvu).

101. Neobsadené.
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PIATA CAST
ZHOTOVOVANIE PROTIKOROZNEJ OCHRANY

XIl. Kapitola
Zhotovovanie ochrannych naterov

102. Postup pri spracovani naterovych latok (natieranie, nanasanie valCekmi, striekanie
vysokym tlakom, atd.) je ovplyvihovany momentalnymi okolnostami a objednavatel ho
ma stanovit v Specifikacii systému protikoréznej ochrany. Nanasanie prvej vrstvy
zakladného nateru valCekom je nepripustné. Pri vykonavani naterov sa maju brat do
uvahy vlastnosti rozlicnych naterovych latok, ktoré su uvedené v technickych udajovych
listoch vyrobcu. Pre najdlhSiu pripustnu dobu medzi dokon€enim pripravy povrchu
a nanesenim povlakovej vrstvy plati ¢l. 111.

103. VSetky naterové vrstvy musia vykazovat rovhomerny povrch, bez pérov, kraterov,
bublin, zavesov (stekancov), zvrasnenia, pomarancovej kory, prasklin, atd. a musia
vykazovat predpisané minimalne hrubky suchej vrstvy. Kazda nanesena vrstva nateru
musi byt jednotna vo farbe a lesku. Predpisané farebné odtiene, hlavne pre posledny
kryci nater, sa musia presne dodrzat. VSetky naterové latky pouZzité v jednom
naterovom systéme maju byt vyrobkami jedného vyrobcu.

104. Ak prvy zakladny nater nie je v priebehu lehoty zodpovedajucej materialno-
technickym poziadavkam vyrobcu (zvyCajne 6 mesiacov) chraneny nasledujucou
vrstvou, musi sa tento pred dalSimi pracami prekontrolovat z hladiska jeho vhodnosti
ako povrchu. Prvy nater, ktory uz nie je pouzitefny ako zakladny nater, sa musi
odstranit a nanovo naniest. Rovhako sa musi postupovat pred nanesenim dalSich
vrstiev, pokial doslo k prekro€eniu maximalnych intervalov medzi natermi, stanovenych
vyrobcom.

105. Pred kazdym dalSim naterom sa musia spracovavaneé plochy dbékladne odistit,
pripadne odistit’ tak, aby ako povrch bezchybne vyhovovali pre dalSie natery. Aby sa
zaistila pokial mozno €o najdlhsSia zivotnost a ochranna ucinnost naterového systému,
mal by sa ¢o najvacsi pocéet vrstiev, alebo cely systém zhotovit v dielni. Tazké
komponenty z konstrukénej ocele je najvhodnejSie dodat so zakladnym naterom a
podkladovym naterom, pretoZze kvoli opakovanej manipulacii sa mézu ocakavat’ rézne
typy mechanického poskodenia. Treba vSak dbat nato, aby nanesenie konecného
nateru spifialo poZiadavky vyrobcu pre podmienky nanasania.

106. Jednotlivé vrstvy usporiadania (Struktury) naterov sa musia od seba zretelne a
viditelne odliovat svojim farebnym odtiefiom. Tazko dosiahnutelné rohy, uhly, hrany,
ruéné zvarove Svy, Skary, spatné tienené plochy, hlavy nitov a skrutiek sa musia
bezpodmienectné natriet’ Stetcom pred nanasanim celoploSného nateru.

Ak sa konStrukcia pri vyrobe oSetrila len zakladnym naterom, na stavenisku sa po
montaZzi aplikuju vSetky ostatné predpisané vrstvy naterov s dodrzanim predpisanych
intervalov. Povrch v miestach poskodenia zakladného nateru nasledkom prepravy,
skladovania alebo montaze sa musi opatovne odistit podla poziadavky Specifikacie
s naslednym obnovenim zakladného nateru.
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107. Ak sa konStrukcia pred montazou oS$etrila Uplnym naterovym systémom, po
montaZzi sa Specifikovanym spésobom upravia a naterom oSetria miesta montaznych
spojov ako i miesta poSkodené pri montazi a preprave.

108. Pri dodatoCnych a opravnych nateroch, vykonanych v ramci udrzby, sa musi dbat
na znasanlivost ako aj bezchybnu prilnavost' s existujucimi starymi vrstvami. Vhodnost
starej naterovej vrstvy ako nosnej vrstvy pre opravné natery sa musi prekontrolovat
pomocou mriezkovej skusky prifnavosti podla normy [33] a skuSkou rozpustnosti
pomocou rozpustadla pre dvojzloZzkové naterové hmoty. Opravné natery sa moZzZu
vykonat' len vtedy, ked charakteristicka hodnota mriezkového rezu dosahuje stupen
klasifikacie ,0“ alebo ,1“ a stary nater sa pri skuske rozpustnosti nestiera.

109. Neobsadené.

XIll. Kapitola
Zhotovovanie kovovych a kombinovanych povlakov

110. Jednotlivé konstrukéné diely sa oSetruju Ziarovym striekanim kovu alebo zliatiny
kovov, predpisanym vo vyrobnej technickej dokumentacii, kde musi byt predpisany
pdsob Ziarového striekania, pouzity material, poCet a hrubka vrstiev a vlastnosti
prostredia.

111. Maximalne pripustny interval medzi dokon€enim upravy povrchu a nanesenim
Ziarovo striekaného kovu je:

a) 8 h v uzavretych suchych a zateplenych priestoroch,
b) 4 h na volnom priestranstve za sucha.

Kazda vrstva sa musi naniest rovhomerne po celom povrchu. Nastrek sa ma nanasat
vo viacerych vrstvach a kazdy tah trysky sa ma prekryvat. Pri nanasani treba
dodrziavat’ poziadavky normy [30].

112. Oblasti, ktoré budu po aplikacii PKO zvarané, musia zostat v rozsahu 50 mm —
100 mm od zrazenia nenatreté (neopatrené PKO). Nastrek musi tesne priliehat. Povrch
po aplikacii ma byt rovnomerny a bez hrudiek, volne prilepeného rozpraseného
materialu — tvrdych krystalikov, bubliniek a vynechanych miest. Pred nanesenim
akéhokolvek dalSieho nateru (povlaku, vrstvy) sa musi na predchadzajucej vrstve
opravit akékolvek poskodenie vrstvy.

113. Pri zhotovovani kombinovanych povlakov sa prva vrstva nateru nanasa z dévodu
uzavretia pérov na Cisty ziarovo pokovovany povrch max. do 4 hodin po ukonceni
Ziaroveho striekania.

114. Ziarovo pokovované povrchy ponorom sa musia pred nanesenim prvej vrstvy
nateru lahko abrazivne odistit (omiest) nekovovym abrazivom, priCom sa nesmie
narusit viac ako 10 um vrstvy zinku.

115. Neobsadené.
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XIV. Kapitola
Montazne spoje a nechranené povrchy

A. SKRUTKOVE A NITOVE SPOJE

116. Sty¢né plochy spojov (okrem funkcnych pléch trecich spojov) sa pri ochrane
konsStrukcie naterom v dielni oSetria rovnako ako ostatné Casti zakladnym naterom a
podkladovym naterom. Pokial je konStrukcia v dielni oSetrena aj vrchnym naterom,
oSetria sa nim aj sty¢né plochy, ale len v jednej vrstve. Po montazi na stavenisku sa
skrutkové a nitové spoje v potrebnom rozsahu upravia a oSetria natermi podla urenej
Specifikacie (opravny naterovy systém).

117. Pri ochrane konStrukcie Zziarovym pokovovanim ponorom, alebo zZiarovym
striekanim kovu sa styCné plochy oSetria uplnym predpisanym povlakom sucasne s
ostatnymi plochami. Pokial sa nepouZije spojovaci material s protikor6znou ochranou
pokovovanim od vyrobcu, upravi sa a oSetri povlakom po montazi rovnako ako ostatna
konstrukcia. Pripadné posSkodenia povlaku sa po montazi opravia.

B. SKRUTKOVE TRECIE SPOJE

118. Uprava stykovych pléch sa musi vykonat podla uréeného systému protikoréznej
ochrany. Spojovaci material sa musi na stavenisko dodat nepoSkodeny a
zakonzervovany a poCas montaze sa musi chranit proti znedisteniu, korézii a
poskodeniu.

119. Bezprostredne po zostaveni spoja a predopnuti skrutiek sa musia vSetky Skary
utesnit’ a stykoveé plochy ochranit’ pred vplyvom vody, vihkosti, neCistét a pod. Nasledne
sa vykona predpisana uprava a ochrana vonkajSich pléch spoja a spojovacich prvkov
podla Specifikovaného systému protikoréznej ochrany.

C. ZVARANE SPOJE

120. Povrchy montaznych zvarovych spojov a pripojovanych prvkov sa nesmu chranit
naterom ani kovovym povlakom. Pred naterom sa musia chranit zakrytim paskou v
Sirke 50 mm — 100 mm. Jednotlivé vrstvy nateru v mieste prerusenia musia byt od seba
taktiez vzajomne posunuté 050 mm — 150 mm, aby sa umozZznilo ich naviazanie a
prekrytie pri opravach po montazi. Zhotovitel sa ma pred zaCatim povrchovych uprav
oboznamit s miestami, ktoré treba chranit. Po zvareni sa montazne zvarané spoje a ich
okolie upravia a oSetria ochranou podfa systému protikoréznej ochrany,
zodpovedajucemu ochrane ostatnych €asti konstrukcie.
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D. NECHRANENE POVRCHY

121. Plochy ocelovej konStrukcie urCené na zabetonovanie alebo zaliatie sa
ponechavaju bez ochrany, pricom kordzia tychto pléch v Case montaze mébze byt
maximalne v rozsahu pre typ povrchu stuprnia ,,C“ podla normy [4]. Presah ochrany z
oSetrenej Casti konsStrukcie je stanoveny Specifikovanym systémom ochrany proti
korozii.

122. Opracované plochy na styk s loZiskami, kiby, zavity kotevnych skrutiek a pod. sa v
dielni po doékladnom ocisteni chrania vhodnym konzervaénym prostriedkom. Na
stavenisku je potrebné urobit’ Specialne opatrenia, aby sa zabranilo ich znecCisteniu.

123. Ak sa pouzije nehrdzavejuca ocel v spojeni s uhlikovou ocelou, Cast z
nehrdzavejucej ocele sa ma natriet 50 mm za zénu zvarového Svu na nehrdzavejuce;j
oceli. Nater na Casti z nehrdzavejucej ocele nema obsahovat zinok.

124. Neobsadené.
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SIESTA CAST
KONTROLA A SKUSKY KVALITY, PREBERANIE PRAC

XV. Kapitola
VSeobecne

125. Realizacia prac sa ma kontrolovat poCas celého priebehu povrchovych uprav.
Pouzité kontrolné meracie pristroje sa musia kalibrovat. Merania na stanovenie teploty
rosného bodu a teploty povrchu oSetrovaného objektu treba uskutoCriovat v rozsahu
potrebnom podla miestnych podmienok, avSak minimalne dvakrat denne. Vysledky
merani treba zaznamenat.

126. Zakladné skusky naterovych latok vykonava, alebo dava vykonat vyrobca a
potvrdzuje ich atestmi kvality z vystupnej kontroly vyrobku. Sluzia na preukazanie
principialnej vhodnosti naterovych latok na predpokladany ucel pouzitia. Vyrobca musi
predlozit odberatelovi vyhlasenia o zhode. Zhodu vlastnosti vyrobkov potvrdzuje
certifikadtom S&tatna skusSobfia a to na zaklade vysledkov skuSok a zisteni o zhode
urCenych vlastnosti naterovych latok a previerke systému zabezpelovania kvality
vyrobkov podfla zakona {1}.

127. Neobsadené.

XVI. Kapitola
Kontrola zhotovenia

A. VSEOBECNE

128. Na meranie hrubky suchych vrstiev treba prednostne pouZit pristroje, ktoré pracuju
na elektromagnetickom principe. Metddy merania hrubky nateru su popisané v norme
[31]. Pred kazdym pouZitim treba meracie pristroje nakalibrovat podla pokynov
vyrobcu. Procedura kontroly nominalnych hriubok sa musi odsuhlasit medzi
zu€astnenymi stranami.

129. Pokial nie je stanovené inak, jednotlivé hrubky suchého filmu mensie ako 80 %
nominalnej hrubky sa neakceptuju. Ak sa nedohodne inak, individualne hodnoty medzi
80 % a 100 % nominalnej hrubky sa akceptuju, pokial celkovy aritmeticky priemer
nameranych hrubok vrstiev je rovny, alebo vacsi ako nominalna hrabka suchého filmu.

Pokial nie je stanovené inak, nominalna hrubka naterov na hlavnych plochach nema
prekroCit dvojnasobok pozadovanej hrubky vrstvy. Pre niektoré naterové latky (napr. s
praskovym zinkom) sa stanovia mensie maximalne pripustné hrabky nateru. V takychto
pripadoch je potrebné sa riadit odporucaniami vyrobcu naterovej latky.

130. Pred zacatim vyroby jednotlivych dielcov konStrukcie zhotovitelom a pred zacatim
stavebnych prac je potrebné oboznamit’ realizatny a kontrolny odborny personal s
podkladmi zhotovenia.

40



ZSR TS 14

Pocas realizacie stavby sa o vykonavani protikoréznej ochrany vedie ,Stavebny dennik®
a zaznamy o kontrole ako ,Protokoly o protikor6znej ochrane®a ,Spravy o kontrole*.
131. Stavebny dennik zhotovenia protikoréznej ochrany ma obsahovat’

a) identifikacné udaje — projekt, miesto, dodavatelska firma, atd.,

b) zoznam realizanych pracovnikov a pracovnikov kontroly,

C) udaje o vyrobkoch, na ktorych sa vykonala protikorézna ochrana (oznacenie
dielcov),

d) udaje o pouzitych naterovych latkach vratane Cisiel Sarzi,
e) udaje o zahajeni a postupe prac,

f) udaje o prevadzkovych vplyvoch a poveternostnych podmienkach (merané
priebezne),

g) udaje o vykonani urCenych skusok a merani,
h) udaje o kontrolach zastupcov zucastnenych stran,
i) zvlastne udalosti,

1) vymery (miery),
k) meno a podpis zodpovednej osoby.

132. Druh, rozsah, poCetnost a kritéria vlastnej kontroly zhotovenia a hotového vykonu
su v tabulke v Prilohe €. 2 tohto predpisu.

133. Kontrola uskuto€hovanych prac sa ma vykonavat zastupcami zhotovitela prac
PKO ainSpektorom objednavatefa postupne po realizacii jednotlivych krokov
(preduprava, Cistenie, zakladny nater, podkladova vrstva, atd.). O kontrole sa zhotovi
zapis do dennika a zistené udaje sa zaznamenaju v samostatnom protokole
prislusného konstrukéného prvku ocelovej konstrukcie.

Uvedené zaznamy je potrebné na poZiadanie predlozit zastupcovi objednavatela
(stavebny dozor). Vzorovy formular pre Protokol o protikor6znej ochrane je v Prilohe €.
3 tohto predpisu.

B. KONTROLNE PLOCHY

134. Pre kazdy projekt sa maju urCit vhodné kontrolné plochy, ktoré maju sluzit na
uréenie najniz8ej prijatelnej urovne prac, a na posudenie, Ze udaje vyrobcu, alebo
dodavatela naterovych hmoét su spravne. Taktiez maju sluzit na posudenie kvality
vykonanych prac a stavu nateru kedykolvek po jeho ukonceni.

Kontrolné plochy sa vyberaju na miestach typickych pre kordozne zatazenie danej
konStrukcie. Ich poCet a miesto sa zaznamena v technickej dokumentacii. Kontrolné
plochy sa zvolenym spésobom oznacia priamo na dielcoch.

135. Celkova priprava povrchov a aplikacia naterov sa ma vykonat' za ucasti zastupcov
zuCastnenych stran, ktori pisomne potvrdia, Ze kontrolné plochy su vykonané podfla
Specifikacie.
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VSetky skutoCnosti o realizacii prac a meraniach sa zaznamenaju v samostatnom
protokole o kontrolnych plochach (Priloha 4 tohto predpisu) vypracovanom zastupcom
dodavatela PKO v zmysle normy [41].

136. V pripade uz predtym vykonanych povrchovych uprav (staré natery, natery
vykonané inou aplikacnou firmou a pod.) sa mézu pripravit dvojité kontrolné plochy (A
alebo B).

137. Neobsadené.

XVIl.Kapitola
Preberanie prac

138. Postup preberania protikoroznej ochrany sa uskutoCni po ukonceni celého
systému PKO. Preberanie a prevzatie sa vykonava v ramci preberania a prevzatia OK.
Na ucCely zaznamenania konecnych vysledkov protikordznej ochrany sa vypracuje
spolo¢ny protokol protikoréznej ochrany, v ktorom v textovej ¢asti ma byt zhodnotenie
postupu vykonanych prac (v dielni i na stavenisku).

139. Ciastkovy suhlas svykonanymi pracami vydava priebezne pracovnik
objednavatela — inSpektor (stavebny dozor) na zaklade vlastnych kontrol a vysledkov
kontrolnych skusok, ktoré predklada inSpektor zhotovitela.

140. Preberania prac sa zucastriuje objednavatel, inSpektor, zhotovitel PKO, zhotovitel
OK a zhotovitel' stavby. V pripade prevadzkovanej OK sa preberania zucastriuje aj
priamy spravca (€l. 155). V ramci odsuhlasenia a prevzatia prac je nutné posudenie
hotovej PKO z hladiska:

a) vysledkov kordézneho prieskumui;

b) posudenia kor6zneho ohrozenia.
141. Postup preberania jednotlivych stupniov prac podfa technologického postupu
spravidla zahfha vykonanie:

a) vizualnej kontroly povrchu po abrazivnom disteni;

b) kontroly €asového intervalu medzi abrazivhym Cistenim a dalSou povrchovou
upravou,

c) merania celkovych hrubok Ziarovo striekaného povlaku pred prvym naterom;

d) kontroly plnenia podmienok pre nanasanie prvého tesniaceho nateru v rovnakom
dni ako je vykonavané nanasanie kovoveho povlaku;

e) vizualnej kontroly jednotlivych vrstiev naterového systému;
f) kontroly prifnavosti pred nanesenim dalSieho nateru;

g) kontroly dodrziavania technickych podmienok stanovenych vyrobcom pre
spracovanie naterovych hmét;

h) kontroly pri zhotovovani kontrolnych pléch.
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142. Sucastou preberania je aj vizualne odsuhlasenie vzhladu jednotlivych vrstiev
nanesenych naterov a kone¢ného povlaku. Hodnoti sa:

a) rovnomernost nanesenia na vsetky plochy;

b) celistvost vrstiev;

c) prekrytie hran a ostrych miest;

d) vyluCenie chyb (podteCenie, trhliny, praskanie, odlupovanie, pluzgiere

a vrasnenie, zanesenie necistot).

143. Vramci preberacieho konania sa objednavatelovi odovzdavaju nasledujuce
materialy:

a) Specifikacia PKO objednavatela;

b) Specifikacia prac PKO;

c) certifikaty hmot a systémov PKO;

d) technickeé listy pouzitych hmét a aplikaéné listy vyrobcu;

e) dodacie listy hmot;

f) stavebny dennik;

g) protokoly o PKO jednotlivych dielcov;

h) protokoly o kontrolnych plochach;

I) spravy o kontrole.

144. Neobsadené.
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SIEDMA CAST
SPRAVA A UDRZBA PROTIKOROZNEJ OCHRANY

XVIII. kapitola
Stupne udrzby a planovanie udrzby

145. OK su navrhované na podstatne dihSiu Zivotnost nez protikorézna ochrana a preto
je nutné vykonavat udrzbu protikoréznej ochrany. Spravne vykonavana udrzba
predlzuje zivotnost protikor6znej ochrany a znizuje investicné naklady.

Jednotlivé stupne udrzby su definované nasledovne:
a) obnova protikor6znej ochrany;
b) celkova oprava protikor6znej ochrany;
c) miestna oprava protikoréznej ochrany;
d) prevadzkové Cistenie.

146. Obnova PKO spociva v uplnom odstraneni protikor6zneho povlaku az na ocel.
Pre obnovu platia rovnaké zasady ako pre novu PKO.

147. Celkova oprava (renovacia) PKO predstavuje opravu posSkodenych miest PKO
a nasledovné zhotovenie povlakovej vrstvy (vrstiev) na celom povrchu.

148. Miestna oprava (lokalna) PKO znamena opravu poskodenych miest
protikor6zneho povlaku. Nova celoplosna povlakova vrstva sa nezhotovuije.

149. Prevadzkové Cistenie je odstranovanie hrubych neclistot z konstrukcie, napr.
nanosov prachu, zeminy, prepravovanych substratov a pod. Cistenie sa vykonava
mechanicky, vodou, tlakovou vodou, stlatenym vzduchom, vysavanim a pod.

150. Pri naterovych a povlakovych systémoch navrhnutych podlfa tohto predpisu je
mozné planovat prvu udrzbu po ukoncéeni oCakavanej zivotnosti, t. j. po 10 az 15
rokoch. Pri skér vykonavanych systémoch (syntetickych) sa uvazoval cyklus oprav po 8
rokoch. Pri kovovych povlakoch je nutna udrzba spravidla po 20 rokoch (pred vznikom
korézie).

Volba vhodného typu (stupna) udrzby zavisi hlavne od stavu korézneho napadnutia.
Zakladnym usmernenim je tabufka 4.

Tabulka 4 Kiritéria pre vyber vhodného stupria udrzby

Stav povrchu korézie na % | Stuperi korézneho Stupen udrzby Odporu¢ena minimalna
plochy napadnutia priprava povrchu
normativny podklad STN ISO 4628-3 TS 14 gm :ES,\? lg‘golegﬁ_ 4
znecistenie bez kordzie Ri 0 prevadzkové Cistenie

< 1% korozie Ri 3 miestna oprava St2,St3,PSt2,PSt3
< 8 az 10% kordzie Ri 4 celkova oprava St3,Sa2,PSt3,PSa?
> 8 az10% kordzie Ri 5 obnova Sa 2'/
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151. Opravy a udrzba PKO by mali byt vykonavané naterovymi hmotami identickymi
s pévodnymi materialmi. Pokial to nie je mozné, je nutné overit’ zlu€itefnost naterovych
hmot a vykonat konzultaciu s vyrobcom . Pre overenie prifnavosti (adhézia) naterovych
hmot a pésobenia rozpustadla sa vykona skuska na malej ploche.

Zakladné natery pre malé miestne opravy musia zaistit dobru penetraciu na ocCistenych
miestach a musia byt nanasané Stetcom, spravidla vo dvoch vrstvach.

Pred vykonanim opravy je nutné vykonat’ oCistenie a odmastenie povrchu, odstranenie
koroznych produktov a poskodené natery. Pre pripravu povrchu plati kapitola VIII. tohto
predpisu.

152. Pri zostavovani a menovitom zatriedeni konkrétnych objektov do planu sa
vychadza z evidencie protikoroznej ochrany s prihliadnutim k vysledku prehliadok
a kontrolnej €innosti.

V zaujme hospodarnosti je nutné pri planovani a organizovani prac prispésobovat
terminy naterovych prac vhodnému postupu ostatnych prac na OK (vyluky, obmedzenia
rychlosti jazdy, spristupnenie konStrukcie, leSenie) a meteorologickym podmienkam
v priebehu roka (vykonavat protikor6znu ochranu vo vonkajSom prostredi od 15. 10 do
30. 4. sa neodporuca).

154. Neobsadené.

XIX. Kapitola
Povinnosti spravcu

A. POVINNOSTI SPRAVCU VO VZTAHU K PROTIKOROZNEJ OCHRANE

155. Vykonné utvary, ktorym boli v rdmci ZSR zverené objekty s OK do spravy (priamy
spravca), sa musia v ramci zodpovednosti za bezporuchovy stav konstrukcii starat’ o ich
protikor6znu ochranu.

156. Priamy spravca je povinny:

a) viest evidenciu OK s ochrannymi povlakmi a viest zaznamy o stave ochrannych
povlakov a vykonavanej udrzbe,

b) zabezpecovat pravidelné prevadzkove Cistenie OK,

c) zabezpecovat pristupy ku OK a Cistenie povrchov pred podrobnou prehliadkou
protikoréznej ochrany,

d) zabezpecovat pravidelné prehliadky a udrzbu protikoréznej ochrany,
e) zabezpecovat v€asnu pripravu dokumentacie pre obnovu a opravu PKO,

f) pri uzatvarani zmliv so zhotovitelmi PKO zabezpesit zavéznost VTPKS ZSR
a tohto predpisu,

g) sledovat stav akvalitu prac pri zhotovovani protikoréznej ochrany OK,
v pripadoch, Ze je investorska Cinnost’ zabezpelena externymi organizaciami,
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h) u objednanych prac zabezpecovat doésledné vykonavanie technického dozoru
a vyzadovat dokladné plnenie povinnosti vlastnych kontrolnych organov
zhotovitela,

3

i) zabezpecit uCast svojho zastupcu na kone€nom preberani prac, pripadne i ucast
vnutorného organiza¢ného utvaru, ktory bude vykonavat udrzbu PKO,

]) sledovat stav PKO pocCas celej zaruénej doby a pred jej uplynutim zvolat
prehliadku PKO,

k) pri zhotovovani PKO venovat pozornost ochrane Zivotného prostredia
a bezpecnosti prace,

[) mat k dispozicii normy a predpisy, uvedené v tomto predpise.

B. EVIDENCIA

157. Vykonné utvary, ktorym su OK pridelené do spravy su povinné viest evidenciu
PKO pre prehlad o jej stave a planovani prac, nutnych k zabezpeceniu jej poZadovanej
funkcie.

V pripade mostnych objektov sa v evidencnom systéme eviduje agresivita prostredia,
natierané plochy a rok posledného nateru OK. DalSie potrebné udaje sa uvadzaju
v poznamkach.

158. Podrobné informacie o zhotovenej PKO a pouzitom protikor6znom systéme sa
uvadzaju a ukladaju do Dokumentacie skutocného vyhotovenia (DSV) stavby.

159. V pripade mostov sa hodnotenie stavu PKO uvadza v zaznamoch o prehliadkach.
Zaznamy z podrobnych a Specialnych kontrolnych prehliadok sa vyhotovuju a archivuju
ako samostatné dokumenty.

C. PREHLIADKY

160. Stav protikoréznej ochrany OK musi byt pravidelne kontrolovany a hodnoteny.
Vysledok kazdej prehliadky sa zaznamenava a vyuzZiva sa ako podklad pre planovanie
a realizaciu udrzby, alebo pre pripadné reklamacie.

161. Prehliadky stavu ochrannych protikoréznych povlakov OK podfa ¢l. 2 zaistuje
priamy spravca objektu. Tieto prehliadky sa uskuto€nia spravidla v ramci prehliadok OK
podla predpisu ZSR S 7. Pri OK mostnych objektov sa tieto prehliadky vykonavaju
podla ustanovenia predpisu ZSR S 5, t. j. v ramci beZnych prehliadok vykonavanych
spravcom a podrobnych prehliadok (revizii) vykonavanych reviznou ¢atou.

162. Pri beznych prehliadkach sa sleduje vzhfad a stav ochrannych protikoréznych
povlakov OK (rozsah znecistenia, celkovy stav protikoréznej ochrany).

Pri podrobnej prehliadke sa zistuje, Ci je zakladna vrstva protikoréznej ochrany povlaku
celistva a dobre chranena vrchnym naterom. Pripadné poruchy sa uvedu v zazname z
prehliadky. VaznejSie poruchy je nutné podrobne opisat a pripadne doplinit
fotografickymi snimkami alebo nacrtmi.
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163. V zazname z podrobnej prehliadky sa u protikoréznych poviakov struénym
popisom uvadza:

a) stav a druh znecistenia konstrukcie,
b) stav nateru alebo kovového povlaku,

c) popis mnozstva a velkosti poruch naterov (v % plochy), hlavne prehrdzavenie,
praskanie, odlupovanie a kriedovanie,

d) zaver, navrh opatreni.

164. Poruchy sa posudzuju na jednotlivych Castiach OK oddelene, porovhavanim
s prislusnou kontrolnou plochou (pokial bola zriadena), odpovedajuce z hladiska druhu,
pozicie, podmienok a vonkajSich vplyvov. Podrobné hodnotenie poruch je uvedené
v obrazovych a referenénych predlohach noriem [42] — [46].

165.K zaznamu hodnoteni stavu ochranného naterového systému je mozné vyuzit
napr. formulare uvedené v prilohe normy [41].

166. Prehliadka sa vykonava taktiez vzdy pred ukonCenim zaru¢nej doby protikorézne;j
ochrany, pre zistenie skuto¢ného stavu naterov a uplatneni pripadnej reklamacie.

167. V pripade potreby, napr. pri zisteni vaznejSich poruch, alebo pred rozhodnutim
0 spOsobe udrzby u vyznamnych objektov, sa spravidla vykona individualne kontrolna
(Specialne zamerana na protikoréznu ochranu) prehliadka za uc€asti expertov z oblasti
protikor6znej ochrany. O tejto prehliadke sa vypracuje podrobna sprava.

168. Neobsadené.
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OSMA CAST
BEZPECNOST PRACE A OCHRANA PRED POZIARMI

XX. kapitola
Bezpeénost’ a ochrana zdravia a ochrana pred poziarmi

169. Poziadavky pre bezpecny vykon pracovnej cinnosti v priestoroch ZSR su
stanovené predpisom ZSR Bz 1 - Bezpecnost zamestnancov v podmienkach Zeleznic
Slovenskej republiky.

Vetci pracovnici, ktori sa zuéastfiuju v priestoroch ZSR na protikoréznej ochrane
ocelovych konstrukcii su povinni oboznamit sa s predpisom ZSR Bz 1 a v plnej miere
dodrziavat’ jeho ustanovenia.

170. Pred vstupom pracovnikov zhotovitela a podzhotovitela do priestorov ZSR je
zhotovitel povinny zabezpecit zodpovedajuce Skolenia tychto zamestnancov a vykonat
vSetky opatrenia na zaistenie ich bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Pred vstupom pracovnikov objednavatefa na pracovisko zhotovitela je zhotovitel
povinny vykonat ich oboznamenie s nebezpecCenstvami a rizikami vyskytujucimi sa na
tomto pracovisku a vykonat vSetky opatrenia na zaistenie ich bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci.

171. Zhotovitel je povinny zabezpecit vSetkym pracovnikom, ktori zabezpecuju
dohodnutu cinnost primerané bezpeCnostné pomocky a prostriedky pre vykon
bezpecfnej pracovnej ¢innosti (leSenie, rebriky, plosiny, osvetlenie, atd.).

172. Na kazdu pracovnu cinnost vykonavanu v suvislosti s protikor6znou ochranou
ocelovych konstrukcii musi byt stanoveny bezpelny postup v sulade s pravnymi
a ostatnymi predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Zodpovednost’ je na strane zhotovitela (pokial nie je rozsah zodpovednosti stanoveny
zmluvne inak).

173. Pri odstrafiovani starych naterov plamenom z povrchov ocelovych konStrukcii pred
aplikaciou PKO a pri skladovani a manipulacii s naterovymi latkami a rozpustadlami,
ktoré su horfavymi kvapalinami, je potrebné dodrZiavat zasady poziarnej bezpecnosti
vyplyvajuce z platnych vSeobecne zavaznych pravnych predpisov v oblasti ochrany
pred poziarmi.

174. Neobsadené.
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DEVIATA CAST

SUVISIACE PREDPISY A TECHNICKE NORMY

CITOVANE A SUVISIACE PRAVNE PREDPISY

{1} Zakon NR SR ¢. 90/1998 Z. z., o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorSich
predpisov.

{2}Zakon NR SR €. 124/2006 Z. z. v zneni neskorSich predpisov.

CITOVANE A SUVISIACE NORMY

[1]

2]
[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

[8]

STN EN ISO 1461
(03 8558)

Neobsadené

STN ISO 9223
(03 8203)

STN EN ISO 8501-1
(038223)

STN EN ISO 8501-2
(03 8223)

STN EN ISO 8501-3
(03 8223)

STN EN ISO 8502-3
(03 8224)

STN EN ISO 8502-4
(03 8224)

Zinkoveé povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch
vytvorené ponornym Zziarovym zinkovanim. Poziadavky
a skusobné metody

Korézia kovov a zliatin. Kor6zna agresivita atmosfer.
Klasifikacia

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizualne
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 1: Stupne kordzie a
stupne pripravy nenatretych ocefovych podkladov a
ocefovych podkladov po celkovom odstraneni
predchadzajucich naterov

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizuélne
posudzovanie Sistoty povrchu. Cast 2: Stupne pripravy
natieranych ocelovych podkladov po lokalnom
odstraneni predchadzajucich naterov

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizualne
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 3: Stupne pripravy
zvarov, reznych hran a inych pléch s povrchovymi
kazmi

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Skusky na
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 3: Stanovenie
prachu na ocelovom povrchu pripravenom na
natieranie (metéda snimania samolepiacou paskou)

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Skusky na
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 4: Navod na odhad
pravdepodobnosti kondenzacie vihkosti pred
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[9]

[10]

[11]

[12]

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]
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STN EN ISO 8502-6
(03 8224)

STN EN ISO 8502-9
(03 8224)

STN EN ISO 8503-1
(03 8226)

STN EN ISO 8503-2
(03 8226)

STN EN ISO 8503-3
(03 8226)

STN EN ISO 8503-4
(03 8226)

STN EN ISO 8504-1
(03 8222)

STN EN ISO 8504-2
(03 8222)

STN EN ISO 8504-3
(03 8222)

nanasanim naterov

Priprava ocefovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Skusky na
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 6: Extrakcia
rozpustnych necistdt na analyzu. Breslova metdda

Priprava ocefovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Skusky na
posudzovanie &istoty povrchu. Cast 9: Prevadzkova
metdda na  konduktometrické stanovenie  soli
rozpustnych vo vode

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky
drsnosti povrchu abrazivne Cistenych ocelovych
podkladov. Cast 1: Specifikdcie a definicie na
hodnotenie abrazivne Cistenych povrchov pomocou
ISO komparatorov profilu povrchu

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky
drsnosti povrchu abrazivne Cistenych ocelovych
podkladov. Cast 2: Hodnotenie profilu povrchu
abrazivne Cistenej ocele komparatorom

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky
drsnosti povrchu abrazivne Cistenych ocelovych
podkladov. Cast 3: Postup kalibracie 1ISO komparatorov
profilu povrchu a stanovenie drsnosti profilu povrchu
mikroskopom

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky
drsnosti povrchu abrazivne Cistenych ocelfovych
podkladov. Cast 4: Postup kalibracie 1ISO komparatorov
profilu povrchu a stanovenie drsnosti profilu povrchu
profilometrom

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Metody
pripravy povrchu. Cast’ 1: V8eobecné zasady

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Metody
pripravy povrchu. Cast’ 2: Abrazivne Cistenie

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Metddy

pripravy povrchu. Cast 3: Ruéné a mechanické &istenie



[18]

[19]

[20]

[21]

[22]

[23]

[24]

[25]

[26]

[27]

STN EN ISO 11124-1
(03 8234)

STN EN ISO 11124-2
(03 8234)

STN EN ISO 11124-3
(03 08234)

STN EN ISO 11124-4
(03 08234)

STN EN ISO 11126-1
(03 8236)

STN EN ISO 11126-3
(03 8236)

STN EN ISO 11126-4
(03 8236)

STN EN ISO 11126-5
(03 8236)

STN EN ISO 11126-6
(03 8236)

STN EN ISO 11126-7
(03 8236)
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Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
kovovych prostriedkov na abrazivne &istenie. Cast 1:
VSeobecny uvod a klasifikacia

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
kovovych prostriedkov na abrazivne &istenie. Cast 2:
Piesok z liatej ocele

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
kovovych prostriedkov na abrazivne &istenie. Cast 3:
Broky z vysokouhlikovej ocele

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
kovovych prostriedkov na abrazivne &istenie. Cast 4:
Broky z nizkouhlikovej ocele

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast’ 1:
VSeobecny uvod a klasifikacia

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast 3
Medena troska

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast 4:
Uholna troska z vysokej pece

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast' 5:
Niklova troska

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast 6:
Zelezna troska z vysokej pece

Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim
naterovych hmét a podobnych vyrobkov. Specifikacia
nekovovych materidlov na abrazivne &istenie. Cast' 7:
Taveny oxid hlinity
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[28]

[29]

[30]

[31]

[32]

[33]

[34]

[35]

[36]

[37]

[38]

[39]

[40]

52

STN EN ISO 2080
(03 8006)

STN 03 8260

STN EN ISO 2063
(03 8715)

STN EN ISO 2808
(67 3061)

STN EN ISO 4624
(67 3077)

STN EN ISO 2409
(67 3085)

STN EN ISO 12944-1
(67 3110)

STN EN ISO 12944-2
(67 3110)

STN EN ISO 12944-3
(67 3110)

STN EN ISO 12944-4
(67 3110)

STN EN ISO 12944-5
(67 3110)

STN EN ISO 12944-6
(67 3110)

STN EN ISO 12944-7
(67 3110)

Kovové a iné anorganické povlaky. Povrchova uprava,
kovové a iné anorganické povlaky. Slovnik

Ochrana ocelovych konsStrukcii proti atmosférickej
korozii. Predpisovanie, vykonavanie, kontrola kvality
a udrzba

Ziarové striekanie. Kovové a iné anorganické povlaky.
Zinok, hlinik a ich zliatiny

Naterové latky. Stanovenie hrubky nateru

Naterové latky. Odtrhova skuska prifnavosti

Naterove latky. Skuska mriezkovym rezom

Naterové latky. Protikorbzna ochrana ocefovych
konstrukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast 1:
VSeobecné zasady

Naterove latky. Protikorozna ochrana ocefovych
konS$trukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast 2:
Klasifikacia vonkajSieho prostredia

Naterové latky. Protikorbzna ochrana ocefovych
konStrukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast’ 3:
Navrhovanie

Naterove latky. Protikorozna ochrana oceflovych
konS$trukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast 4:
Typy povrchov a ich priprava

Naterové latky. Protikorbzna ochrana ocefovych
konStrukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast’ 5:
Ochranné naterové systémy

Naterove latky. Protikor6zna ochrana ocefovych
konS$trukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast 6:
Laboratérne skuSobné metddy

Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocelovych
konstrukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast 7:
Realizacia a kontrola natieraCskych prac



[41]

[42]

[43]

[44]

[45]

[46]

[47]

[48]

[49]

STN EN ISO 12944-8
(67 3110)

STN EN ISO 4628-1
(67 3115)

STN EN ISO 4628-2
(67 3115)

STN EN ISO 4628-3
(67 3115)

STN EN ISO 4628-4
(67 3115)

STN EN ISO 4628-5
(67 3115)

STN EN ISO 14713-1
(03 8261)

STN EN ISO 14713-2
(03 8261)

STN EN ISO 14713-3
(03 8261)
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Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocelovych
konstrukcii ochrannymi naterovymi systémami. Cast’ 8:
Vypracovanie S$pecifikacii pre nové a pre udrzbové
natery

Naterové latky. Hodnotenie degradacie naterov.
Stanovenie mnoZstva a rozsahu defektov a stanovenie
intenzity zmien. Cast 1: Systém vSeobecného
zavedenia a urCovania.

Naterové latky. Hodnotenie degradacie naterov.
Stanovenie mnozstva a rozsahu defektov a stanovenie
intenzity zmien. Cast 2: Stanovenie stupna
pluzgierovania

Naterové latky. Hodnotenie degradacie naterov.

Stanovenie mnoZstva a rozsahu defektov a stanovenie
intenzity zmien. Cast’ 3: Stanovenie stupna zhrdzavenia

Naterové latky. Hodnotenie degradacie naterov.
Stanovenie mnozstva a rozsahu defektov a stanovenie
intenzity zmien. Cast’ 4: Stanovenie stupna popraskania

Naterové latky. Hodnotenie degradacie naterov.
Stanovenie mnozstva a rozsahu defektov a stanovenie
intenzity zmien. Cast’ 5: Stanovenie stupna odlupovania

Zinkové  povlaky. Navody aodporu€ania na
protikoré6znu ochranu ocelovych konstrukcii. Cast 1:
VSeobecné principy navrhovania a odolnosti proti
korozii.

Zinkové  povlaky. Navody aodporu€ania na
protikor6znu ochranu ocefovych kons$trukcii. Cast 2:
Ziarové zinkovanie ponorom.

Zinkové  povlaky. Navody a odporuCania na

protikoré6znu ochranu ocelovych konstrukcii. Cast 3:
Serardovanie.
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Priloha ¢.1

Systémy protikoréznej ochrany ocelovych konstrukcii

Skratky pouzité v nasledujucich tabulkach:

Druhy naterov:

ZN: zakladny nater

MN: medzinater (podkladovy nater)

VN: vrchny nater (kryci nater )

Stupne pripravy povrchu podla STN EN ISO 12944-4:
Sa: abrazivne Cistenie

St: ruéné alebo mechanizované Cistenie

Fl: Cistenie plamerom

Pma: miestne strojné brusenie

Be: morenie v kyseline

P.... : miestne Cistenie pre druhotnu pripravu povrchov
1-komponentné spojiva:

ASI: kremicitan alkalického kovu

ESI: etylsilikat

1K HS: spojivo bez polyvinylchloridu a polyvinylidénchloridu, s nizkym obsahom
rozpustadiel (high solid)

1K-PUR: vzdusnou vihkostou vytvrdzujuci 1-komponentny polyuretan
Vr AY: polyakrylat alebo akrylkopolymér, vodou rieditelny

Vr AY pre Zn: polyakrylat alebo akrylkopolymér uréeny pre Ziarovo ponorom
pozinkovanu ocel, vodou rieditelny

2-komponentné spojiva:

EP: epoxidova Zivica

EP-kombi: kombinacia epoxidovych Zivic (obsah MIO, zinkfosfatu a pod.)

PUR: polyuretan

EP/PUR HS: epoxidova Zivica/polyuretan, s nizkym obsahom rozpustadiel (high solid)

Nm EP/PUR HS: nizkomolekulova epoxidova zZivica a polyuretan, s nizkym obsahom
rozpustadiel (high solid)

Protikorézne pigmenty a plniva:
MIO: naterova latka s obsahom Zelezitej sfudy
Zn(R): naterova latka s vysokym obsahom zinku
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Priloha ¢. 1

Systémy PKO pre dlhodobu zivotnost’ — min. 15 rokov a viac

Tabulka1 Ocelové prvky nosnych casti mostov

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok korézne ochrany hrabka pripravy
¢. zatazenie vrstvy povrchov
(Mm)
é. |
1. Ocelové prvky nosnych ¢asti mostov
1.1 Krycie plechy s/bez krytu
a) prilezitostne 1 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2/, namiesto 1 ZN vo
pochddzne 1 MN EP-kombi 150 vynimoc¢nych
kremicity piesok pripadoch (napr.
0,4-0,7 mm menej pristupné
1 VN EP-kombi 100 plochy) mozné
tiez ziarové
striekanie kovu
100 ym
2 | ZNEP-Zn(R) 60 Sa2'/, | akje potrebné
1. MN EP 80 farebné rieSenie
2. MN EP 80
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1 VN PUR 80
3 | 1ZNEP-2zZn(R) 60 Sa 2'/,
1 MN EP HS 150
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1 VN PUR/PUR HS 80
b) silne 1 | 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa2',
pochédzne, 1. MN EP 300
posyp kremicity piesok
solami 0,4-0,7 mm
2. MN EP 300
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1 VN EP 300
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
2 | Tenka vrstva PUR Sa 2/,
alebo EP/PUR 2000
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
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Tabulka1- pokracovanie

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok korézne ochrany hrabka pripravy
¢. zatazenie vrstvy povrchov
(Hm)
¢ |
1.2 Spodné plochy mostovkovych plechov vratane pozdiznych a prie€nych nosnikov
1.21 Spodné plochy mostov. plechov v tesne uzavretych a v otvorenych, vetranych komorach®
a) bez 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 sa2', [?
termického 1VNEPHS 80
zatazenia, vplyv | 2 | 1 ZN EP Zn(R) 60 sa2', |?
vonkajsej 1VN EP 80
atmosféry 3 | 1ZNEP - Zn(R)prach 60 sa2', |?
iba cez miestne 1 VN 1K HS 100
ohraniceny 4 | 1ZN1KHS 80 sa2', |?
pristup 1 MN 1K HS 100
1 VN 1K HS 100
b) termické 1 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2/, a9
zataZenie 1VN EP 80
max. 120 °C v 2 | 1MNEP - Zn(R) 60 sa2', |29
dosledku 1VNEP 80
kladenia krytu 3 | 1ZNESI- zn(R)” 100 29
alebo pri
opalovani
ohriom ?,
s pbsobenim
atmosféry iba
cez miestne
ohrani¢eny
pristup
1.2.2 Spodné plochy mostovkovych plechov v otvorenych prie€nych rezoch
bezas 1 [ 1ZNEP-Zn(R) 60 sa2', |7
termickym 1. MN EP 80
zatazenim max. 2. MN EP 80
120°C v 1 VN PUR 80
dosledku 2 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 sa2', |7
kladenia krytu 1 MN EP 150
alebo pri oblasti 1 VN PUR/PUR HS 80
s ostrekom 3 | 1ZN 1K-PUR Zn(R) 60 Sa2', |7
posypovych soli, 1. MN 1K-PUR 80
kondenzac¢na 2. MN 1K-PUR 80
vlhkost ® 1 VN PUR 80

Y Komory su stavebné prvky, ktorych vnatro je pristupné. Na ufah&enie kontrol vo vnutri komér by sa mali volit
svetlé farby.

2y bezprostrednej oblasti otvorov vZdy jeden MN ako VN popr. jeden doplfiujuci MN.
% Plati tiez pre iné stavebné Casti.

“ Termické zataZenie smie nasledovat najskor 14 dni po zhotoveni systému protikoréznej ochrany. Ak je
z nutnych dbvodov tento Casovy priestor skrateny, je potrebné preukazat zatazitelnost naterového systému
teplom preukaznou skuskou. V ziadnom pripade to nesmie byt menej ako 7 dni.

% ES| potrebuje pre vytvrdnutie vzdusnu vihkost.
® pre spodné plochy mostovkovych plechov sa vyZzaduje najvysSia korézna kategoéria.
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Priloha ¢. 1

Tabulka 1- pokracovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrabka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
g |
1.3 Komory, plnostenné nosniky, priehradova konstrukcia, stuzenia
1.3.1 Pohladové plochy a cela priehradova konstrukcia
a) volné 1| 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa 2'/
pbsobenie 1 MN EP 80
poveternostnych 1 VN PUR 80
vplyvov — 2 | 1ZNEPHS 80 Sa 2'/;
kategoria 1 MN EP HS 120
koréznej 1 VN PUR/PUR HS 80
agresivity do C3 3 | 1ZN 1K —PUR Zn(R)h 60 Sa 2'/
1 MN 1K-PUR 80
1 VN PUR 80
4 [ 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa2'/,
1 MN 1K HS 100
1 VN 1K HS 100
5 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2/,
1 MN Vr AY 100
1VNVrAY 100
b) oblast ostreku | 1 | Ziarové striekanie® 100 Sa3
posypovymi 1. MN EP 80
solami, 2. MN EP 80
narazy Strku, 1 VN PUR 80
al/alebo 2 | Ziarové zinkovanie Be
volné pdsobenie ponorom ?
poveternostnych 1 MN EP 80
vplyvov — 1 VN PUR 80
kategoria 1 [ 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2"/,
koréznej 1. MN EP 80
agresivity 2. MN EP 80
C4, C5-1 a C5-M 1 VN PUR 80
2 | 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa 2,
1 MN EP HS 150
1 VN PUR/PUR HS 80
3 | 1ZN 1K PUR- Zn(R) 60 Sa 2'/,
1. MN 1K - PUR 80
2. MN 1K - PUR 80
1 VN PUR 80

D vr AY (vodou rieditelna naterova hmota) spracovat iba za podmienok podobnych dielenskym

Eogmienkam (pozri tiez STN EN ISO 12944-2, 3).
) Ziarove striekanie kovu a kovovych zliatin podfa STN EN 22063.
% Ziarové zinkovanie ponorom podla STN EN ISO 1461, priloha 1.
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Priloha €. 1
Tabulka 2 Pylony, obluky, stipy a steny
1 2 3 4 5 6
Stavebny Z&kladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazZenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(um)
¢ |
2. Pylény, obluky, stlpy a steny
a) volné 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2'/; ak je VN v
pbésobenie 1 MN EP 80 odtienoch RAL,
poveternostnych 1 VN PUR 80 potom 2 MN
vplyvov — 2 | 1ZNEPHS 80 Sa 2'/;
kategdria 1 MN EP HS 120
koréznej 1 VN PU/PUR HS 80
agresivity 3 | 1 ZN 1K-PUR- Zn(R) 60 Sa 2"/
do C3 1 MN 1K-PUR 80
1 VN PUR 80
4 [ 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa2'/,
1 MN 1K HS 100
1 VN 1KHS 100
b) oblast ostreku | 1 | Ziarové striekanie® 100 Sa3
posypovymi 1. MN EP 80
solami, 2. MN EP 80
narazy Strku, 1 VN PUR 80
a/alebo 2 | ziarové zinkovanie Be
volné posobenie ponorom?
poveternostnych 1 MN EP 80
vplyvov — 1 VN PUR 80
kategéria 3 [ 1ZNEP- Zn(R) 60 Sa 2'/;
koréznej 1. MN EP 80
agresivity 2. MN EP 80
C4, C5-1a C5-M 1 VN PUR 80
4 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2,
1 MN EP HS 150
1 VN PUR/PUR HS 150
5 | 1 ZN 1K-PUR Zn(R) 60 Sa2'/,
1. MN 1K-PUR 80
2. MN 1K-PUR 80
1 VN PUR/PUR HS 80

9 Na ZlepSenie prilnavosti je potrebné lahké abrazivne Cistenie podla STN EN ISO 12944-4 povrchu Ziarovo

zinkovaného ponorom
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Priloha ¢. 1

Tabulka 3 Zabradlia a ostatné konstrukéné c¢asti

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
&.|
3. Zabradlia a ostatné konstrukéné Casti
3.1 Zabradlie, ochrana proti dotyku
a) uzavreté 1 | Ziarové zinkovanie” Be pri pouziti
priestory 1 MN EP 80 farebnych
1 VN PUR 80 odtiefiov RAL
2 | Ziarové zinkovanie” Be K
1 VN Vr AY na Zn 100
3 |1ZB1KHS 80 Sa 2'/;
1 VN 1K HS 80
b) vystavené 1 | Ziarové zinkovanie” Be Riziko
volnému 1VNEP 100 kriedovania
pdsobeniu 2 | ziarové zinkovanie” Be pri pouziti
poveternostnych 1 MN EP 80 farebnych
vplyvov — 1 VN PUR 80 odtiefiov RAL
kategoria 3 | ziarové zinkovanie” Be pri pouziti
koroznej 1 VN Vr AY na Zn 80 farebnych
agresivity 1 VN Vr AY 80 odtiefiov RAL”
do C3 4 | 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa2'/,
1 MN EP -kombi 80
1 VN PUR 80
5 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa2', | Riziko
1 MN EP-kombi 80 kriedovania
1 VN EP 80
c) oblast ostreku | 1 | Ziarové zinkovanie® Be tieZ pri silnejSom
posypovymi 1 MN EP 80 mechanickom
sofami, narazy 1 VN PUR 80 namahani'®
$trku, 2 | Ziarové zinkovanie” Be tieZ pri silnejSom
al/alebo 1 MN EP HS 120 mechanickom
volné posobenie 1 VN PUR/PUR HS 80 namahani'®
poveternostnych | 3 | Ziarové zinkovanie® Be pri silnejSom
vplyvov — 1 MN EP 80 mechanickom
kategoria 1 VN PUR 80 namahani”
koréznej 4 | Ziarové zinkovanie” Be
agresivity 1 MN Vr AY na Zn 80
C4, C5-] a C5-M 1 VN Vr AY 80
5 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2,
1. MN EP 80
2. MN EP 80
1 VN EP 80

) Rolovacie a klzné plochy z nekorodujucej ocele.
2 prj plochach dotykajucich sa betdnu aplikovat’ naterovu hmotu aj na okrajovy pasik cca 50 mm.
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Priloha ¢. 1

Tabulka 3- pokracovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazZenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(bm)
¢ |
3.2 Loziska, éasti lozisk, kotevné a podkladné dosky " **
posypova sol, 1 | ziarové striekanie® 100 Sa3 Ziarové striekanie
vihkost, Spina, 1 MN EP 80 kovu, alebo
vystavené 1 VN EP™ 80 VN ako aj 1 MN
volnému 2 | ziarové striekanie™ 100 Sa3 zo véetkych
pdsobeniu 1 MN EP HS™ 150 stran, s vynimkou
poveternostnych 3 | ziarové striekanie™ 100 Sa3 klznych a valivych
vplyvov — 1 MN EP-kombi 120 pléch. Medzi 2
kategdrie 1 VN EP-kombi 120 doskami, je pot-
koréznej agresivity 4 1 ZN EP - Zn(R) 60 Sa 2%, rebné pre prenos
C5-1a C5-M 1. MN EP 80 sil obe kontaktné
2. MN EP 80 plochy pripravit na
1 VN EPY 80 Sa2'/,, natriet iba
5 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa2'/, | 1ZN ASI zin-kovy
1 MN EP HS 150 Pma ¥ | prach v me-novitej
1 VN EP HS™ 30 hriabke vrstvy 50
pm.
3.3 Prvky odvodnenia a vybavenost’
3.3.1 Vnutorné plochy zl'abov, protiostrekové ochranné plechy
vihkost, &pina, 1 | ziarové zinkovanie” Be 19
posypova sol, 1 MN EP-kombi 120
vystavené 1 VN EP-kombi 120
volnému pdso- 2 | 1ZN EP - zinkovy 60 Sa 2'/;
beniu poveter- prach
nostnych vplyvov 1. MN EP-kombi 120
kategorie kordz- 2. MN EP-kombi 120
nej agresivity 1 VN EP-kombi 120
C5-1a C5-M
3.3.2 Vonkajsie plochy zfabov
analogicky s Rovnaka protikor6zna ochrana ako na hraniciacich stavebnych prvkoch.
obklopujucou Kvoli zvySenému kondenzovaniu vody s dodatoénym MN.
oblastou objektu
3.33 Liatinové odtokové rury a tvarovky bez spojok
osobitne 1 | Ziarové striekanie 40 Sa3 rary zvonku -
nedefinované kovom®
(dvojvrstvovo)
1 VN EP" 80
2 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa2'/; | ZN so zinkovym
1 VN EP™ 80 prachom iba
pre opravy
3 | 1 VN EP-kombi 120 Sa2', | raryvnatriana
reznych
plochach
4 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa2'/, | tvarovky zvnutra
1 VN EP™ 80 a zvonku *’
5.1 | Ziarové striekanie® 40 Sa3 tvarovky iba
(dvojvrstvovo) zvonku™”
5.2 | 1 VN EP-kombi 80
alebo 1 VN EP-HS 80
13) Ak je potrebna farebna stalost, potom VN v PUR.
) Plati pre hrany rezané plamefiom.
19) Ak je potrebné farebné rieSenie (zvonku), potom je potrebné navrhnut doplriujuci VN z PUR.
® Moze sa aplikovat bez abrazivneho gistenia, ak povrchové plocha je bez hrdze, volnych €astic, okovin, Spiny,
oleja, mastnoty a vihkosti. To sa vyskytuje pri Zihanych rurach. Pri nezihanych rurach staci bezprostredne po
zhotoveni mechanicka priprava povrchu brusenim a Cistenim kefou v spojeni s ihned nasl. aplikaciou nateru.
) Kvoli nebezpedenstvu tvorby kondenzovanej vody dopliiujici MN.

7228



ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

Tabulka 3- pokracovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrabka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
¢ |
3.4 Prechody
34.1 Mostné zavery, konstrukcie Skar
silné mechanické 1 | Ziarové striekanie” 120 Sa3
namahanie, 1 MN EP-kombi 80
posypova sol, 1 VN EP-kombi® 80
vihkost, $pina, 2 | 1ZNEP- Zn(R) 60 Sa2',
vystavenie volnému 1. MN EP 80
pdsobeniu 2. MN EP 80
poveternostnych 3. MN EP 80
vplyvov — kategoria 1VNEP 80
koroznej agresivity 3 | 1ZNEP- Zn(R) 60 Sa2',
C5-1a C5-M 1 MN EP HS 150
1 VN EPHS 150
4 | 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa2',
1. MN EP-kombi 120
2. MN EP-kombi 120
1 VN EP-kombi 120
3.4.2 Kotevné prvky: pokial su zabeténované bez zvlastnej ochrany, alebo s jednym ZN ', inak ako
34.1
35 Zvodidla
351 Kovové zvodidla
1 | Ziarové zinkovanie” Be
2 | ziarové zinkovanie” Be N
1 VN VrAY naZn 120
3 | Ziarové zinkovanie” Be ak je pozadované
1 MN EP-kombi 100 farebné rieSenie
3.5.2 Kombinované zvodidla
1 | Ziarové zinkovanie” Be
2 | ziarové zinkovanie” Be N
1 VN VrAY naZn 120
3 | Ziarové zinkovanie” Be 0
1 VN EP-kombi'® 100
3.6 Protihlukové steny
3.6.1 Ocelové zarazané piléty pre zakladanie, zakladové rary
oblast postreku posy- korézna prirazka Sa 2%, Az = 0,75 m pod
povou solou, narazy =1mm povrch terénu
kamefia a $trku alebo 1 ZN ESI - Zn(R)® 100
volne pdsobenie po-
veternost. vplyvov —
kategoria kordznej
agresivity C5-l a C5-
M
3.6.2 Nosna konstrukcia (stlpy, nosné a spodné konstrukcie protihlukovych obkladov)

oblast postreku 1 | ziarové zinkovanie” Be 2.MNod 0,5m
posypovou solou, 1. MN Vr AY na zn” 80 pod az 0,5m
narazy kamena 2. MN Vr AY na zn” 80 nad povrchom
a Strku, alebo volné 1 VN PUR 80 terénu
pdsobenie 2 | ziarové Be 2.MNod0,5m
poveternostnych zinkovanie®' * pod az 0,5 m
vplyvov — kategoria 1. MN EP 80 nad povrchom
koréznej agresivity 2. MN EP 80 terénu

C4, C5-1 a C5-M 1 VN PUR 80

¥ Vnatorné plochy smu zostat bez nateru. Ak sa ma vynechat' aj vonkajSi nater, musi byt hribka plechu min.

1,25 mm.

19 Zhotovitel musi odovzdat na poziadanie obstaravatelovi pre kalibraciu nedestruktivnych pristrojov na meranie
hrubok vrstvy pre kazdy rozdielny stavebny prvok po jednom reprezentativnom, nepovrstvenom kusku (min.
plocha 100 mm x 100 mm) rovnakej hrubky a rovnakého zloZenia. Treba, aby tieto vzorky zhotovitel oznadil.
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Tabulka 3- pokracovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(um)
& |
3.6.3 Protihlukové prvky z hlinika™" ™ (vratane nosnych a spodnych konstrukcii protihlukovych
obkladov)
oblast obstreku 1 | 1 VN polyesterové vSetky plochy pre Lakovanie sa
posypovymi praskové 60 povrstvenie sa smie robit az po
solami, narazy vypalované vopred pasivuju preformovani
kamenov/strku, lakovanie (napr. (valcové formy,
alebo volné 2 | 1MNPUR - 50 fosfatovanie), zrazenie hran
posobenie aplikacia za mokra alebo atd™.). Posko-
poveternostnych 1 VN PUR - 50 rovnocennym dené miesta je
vplyvov — kategoria aplikacia za mokra bezchromatovym potrebné opravit
kordznej agresivity postupom s PUR aplika-
C4, C5-1 a C5-M predupravia, ciou za mokra.
opravu Plati tiez pre
poskodenych systém 1.
3 | 1 ZN EP-kombi 80 miest je potrebné Opravu posko-
1 MN EP 80 ohranicit denych miest je
1 VN PUR 80 potrebné
ohranicit
paskou.
3.6.4 Prislusenstvo (vence, Ginikové dvere, atd’.)
oblast’ obstreku zvolit’ systémy
posypovymi protikoréznej
solami, narazy ochrany
Strku, alebo volné zodpovedajico
pbsobenie inym
poveternostnych stavebnym prvkom
vplyvov — kategoria protihlukovych
koréznej agresivity stien
C4, C5-1a C5-M
3.7 Obrubniky a ocelové rimsy (tiez sluzobné chodniky), ochranné bariéry
prilezitostne 1| 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2'/; riziko
pochddzne, silné 1 MN EP 300 kriedovania
mechanické kremicity piesok
namahanie, 0,4-0,7 mm
posypova sol, 2. MN EP 300
vlhkost, $pina, kremicity piesok
alebo volné 0,4-0,7 mm
pdsobenie 1 VN EP 300
poveternostnych 2 | tenka vrstva PUR 2000 Sa 2/,
vplyvov — kategoria alebo EP/PUR
koréznej agresivity Kremicity piesok
C5-1a C5-M 0,4-0,7 mm
3| 1ZNEP 300 Sa 2'/;
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
tenka vrstva PUR 2000
alebo EP/PU
4 [ 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2'/,
1. MN EP/EP HS 100
2. MN EP/EP HS 100
1 VN PUR/EP HS 80
5 | 1. ZN EP - Zn(R) 60 Sa 2, ak je
1. MN EP- 120 pozadované
kombi/EP HS farebné rieSenie
2. MN EP- 120 mozné pre zvislé
kombi/EP HS a silno sklonené
1. VN EP- 120 plochy na
kombi/EP HS ochrannych
bariérach
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Priloha ¢. 1

Tabulka 3- pokracovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok Zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
[
3.8 Kontrolné zariadenia (napr. vystupné rebriky, dvere, kontrolné voziky, kontrolné lavky,
zabudované konstrukcie), kolajnice
3.8.1 Kontrolné zariadenia
a) iba v uzavretych 1 | Ziaroveé Be dbat na
priestoroch zinkovanie” nebezpecenstvo
kategoria zmra$tovania napr. pri
koroznej dverach, inak lepSie:
agresivity do C2 Ziarové striekanie 100
pMm s natermi ako
stavebny prvok ¢.
3.8.1,
zatazZenie b, systém 2
2 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2%, ak je systém
1VNEP 80 protikoréznej
3 | 1ZN 1K HS 80 Sa 2"/ ochrany hranigiacich
1 VN 1K HS 80 stavebnych prvkov
4 | 1VNVrAY? 100 Sa2'/, rovnocenny
1 VN Vr AY” 100 alebo vyssej kvality,
mdbZe sa
prevziat
b) prilezitostna Be 1 | ziarové Be
pochddznost, zinkovanie®' 1%
vlhkost, $pina, 1 VN EP-kombi 150
vystavenie volnému kremicity piesok
pdsobeniu poveter- 0,4-0,7 mm
nostnych vplyvov— [ 2 | 1 ZN EP - Zn(R) 60 Sa2'/,
kategoria koroznej 1 MN PUR 80
agresivity do C3 1 VN PUR 80
c) ako b), ale s 1 | ziarové Be
posypovou solou, zinkovanie® 1%
volne posobenie MN EP/EP HS 120
poveternostnych VN PUR/PUR HS 120
vplyvov — 2 | 1ZN EP- Zn(R) 60 Sa 2%,
kategoria koréznej 1 MN EP/EP HS 120
agresivity do C4, 1 VN PUR/PUR 120
C5-1 a C5-M HS
3.8.2 Kol'ajnice kontrolnych vozikov: iba pojazdové plochy
Pre pojazdové 1 | ziarove Be ostatné plochy s VN
plochy rozhodujtice: zinkovanie” ako
tlak kolesa hraniCiace stavebné
z kontrolnych prvky'®
vozikov
2 | Nekorodujuca ocefl upevnenie lepenim,
skrutkovanim alebo
privarenim
(pozri tiez STN EN ISO
12944-3), ostatné
plochy ako hrani¢iace
stavebné prvky
3 | 1ZNESI - Zn(R)” 100 Sa 2, ostatné plochy s VN

ako
hraniciace stavebné

prvky
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Tabulka 4 Mostné provizoria

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
c. |

4 Mostné provizoéria

4.1 Pevné mostné provizoéria
posypova sol, 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2%,
Strk, velké 1 MN EP 80
mechanické 1VN EP 80
namahanie, 2 | 1ZNEP - Zn(R) 60 Sa 2/,
volné pdsobenie 1 MN EP HS 120
poveternostnych 1 VN EPHS 120
vplyvov — 3 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2%, | na spodnych stranach
kategoria 1 MN EP-kombi 80 plochych mostov-kovych
koréznej 1 VN PUR 80 dosiek doplfiujuco 2. MN
agresivity 4 | 1ZNESI-Zn(R)” 100 Sa2'l, | bez VN, iba pri prvej
C4, C5-I ochrane alebo pinej
alebo C5-M, obnove dvojvrstvovo
vzdy malé doba nastriekat’ mokré do
nasadenia mokrého

4.2 Malé pomocné mosty, pomocné mosty a pilierové provizoria — lavky

akou4.1

1 | 1ZNESI - Zn(R)”

100

Sa 2%/,

bez, alebo s Gv-
spojeniami, pokial
sucinitel trenia p = 0,3
vypoctovo vystaci bez
VN, aplikacia ako 4.1,

systém 4
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Tabulka 5 PloSné oblasti, ktoré treba osobitne osetrit

1 2 3 4 5 6
Stavebn Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
y zatazenie ochrany hrabka pripravy
prvok vrstvy povrchov
¢. (um)
¢ |
5 Plos$né oblasti, ktoré treba osobitne osetrit’
5.1 Trecie a dotykové plochy spojeni
5.1.1 Trecie plochy trecich a nitovych spojeni
rozhodujuce pri GV 1 ZN ASI - Zn(R) 40 Sa3 pouzit’ ostrohranny
a GVP spojeniach: abrazivny
dosiahnutie material

predpisaného
sUcinitelu trenia p

5.1.2 Dotykové plochy skrutkovych spojov

Pre normalne skrutkové spojenia (nie GV- spojenia) mbze byt pouzivany
navrhovany ZN pre hrani€iace stavebné prvky. Pritom nesmie byt
podstatne prekro€ena menovita hrubka vrstvy.

5.2 Hrany, spojovaci material, montazne zvarané spoje, montazne zvarané styky
5.2.1 | Hrany, spojovaci material, montazne zvarané spoje””
"Ochranu hran" je 80 neplati pre
potrebné zladit so montazne
zvolenym protiko- zvarané styky
réznym ochrannym
systémom.
Naniest
cca 25 mm po
oboch stranach
hrany, zvaraného
spoja/spojovacieho
prostriedku.
5.2.2 Montazne zvarané styky
nie je zvlast 1ZNEP - 40 - 80 po zvarani | pred zvaranim
definované kombi-zinkfosfat (podla mechanické | odstranit v dielni
(dotasna ochrana pozadova | odcistenie v | nanesené oblepenie —
po zvarani) nej oblasti po 50 mm po oboch
doby zvaru stranach hrany
ochrany) zvaraného spoja
5.3 Skary a Strbiny na zabranenie $trbinovej korézie a/alebo kontaktnej korézie)
Izolacia Skar -
tesniacu hmotu
vzdy odsuhlasit’ so
zvolenym
ochrannym
systémom.
(Izolaciu po ZN)
5.4 Dotykové plochy s beténom, valcované nosniky v beténe

5.4.1 Dotykové plochy ocele s €erstvym betonom (napr. spriahnuté konstrukcie) ako aj prechody
ocelovych pléch do beténu 2V

V kazdom pripade 1ZN EP - Zn(R) 50 Sa 2'/; vratane svornikov
treba zobrat za a svornikov s hlavou,
zaklad maximalne natretie hraniciacich
zatazenie — stavebnych Casti
kategorie kordznej doviest bez VN az ku
agresivity C5-l a prvému radu svornikov
C5-M v dotykovej ploche 2
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ZSR TS 14

Priloha €. 1
Tabulka 5 — pokra¢ovanie
1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(um)
¢ |
5.4.2 Navzajom hraniciace a ulozené ocelové a betonové stavebné Casti (napr. zakladové dosky a
dosky pod hlavou na beténe, beténové prefabrikaty na oceli) 2
V kazdom 1 | Ziarové Be
pripade je zinkovanie
potrebné vziat za ponorom %
zaklad 1 MN EP 80
maximalne 1VN EP 80
zatazenie — 2 | Ziarové Sa 2,
kategoriu striekanie ¥
koréznej 1 MN EP 80
agresivity C5-l a 1VN EP 80
C5-M 3 [ 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa 2%,
1 MN EP 80
2. MN EP 80
3. MN EP 80
1 VNEP 80
5.4.3 Valcované nosniky v beténe
a) vystavenie Sa 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 60 Sa 2%, na horny povrch
2/, volnému 1. MN EP 80 spodnej pashice
pdsobeniu 2. MN EP 80 ulozit
poveternostnych 1 VN PUR 80 vlaknocementové
vplyvov — 2 | Ziarové 100 Sa3 dosky s
kategdria striekanie ® tesniacimi paskami,
koréznej 1 MN EP 80 napr. na baze
agresivity do C3 1 VN PUR 80 polysulfid alebo PUR,
b) oblast 1 | ziarové striekanie” 100 Sa3 VN naniest
obstreku 1. MN EP po beténovani
posypovymi 2. MN EP 80
solami, narazy 1 VN PUR 80
Strku a/alebo 80
vystavenie 2 | ziarové striekanie” 100 Sa3
vofnému 1 MN EP HS
pbésobeniu 1 VN PUR/PUR 150
poveternostnych HS 80
vplyvov kategodria
koréznej
agresivity C4,C5-I
a C5-M
5.5 Horné pasy valcovanych nosnikov s priamym ulozenim podvalov
v kazdom 1 | Ziarové striekanie” 100 Sa3
pripade je 1VNEP
potrebné vziat za 300
zaklad maximalne | 2 | 1 ZN EP - Zn(R) 60 Sa2',
zatazenie — 1VN EP 300
kategoriu
koréznej
agresivity C5-1 a
C5-M

20) Dopliujuca ochrana inych zvaranych spojov iba vo zvlastnych pripadoch. Pozadovana hrubka vrstvy
protikoréznej ochrany 80 um sluzi iba na vyrovnanie lica hrany, tato sa nema dodato¢ne zapocitat do celkovej
hrubky vrstvy systému protikoréznej ochrany.
2D pri obnove je potrebné vytvorit na okraiji priruby trvale -elasticky vyplnend karu
?2) E|astické tesniace hmoty sa musia znasat' s hranic¢iacim protikor6znym naterom a v pripade potreby sa musia
dat prekryt. Pri novostavbe sa ako zakladné rieSenie nema vytvorit Ziadna Skara na okraji priruby.
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Tabulka 6 Portaly dopravnych znaciek a signalov, svetelné signalizacné zariadenia
a dopravné stoZiare

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne | Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
¢ |
6 Portaly dopravnych znac€iek a signalov, svetelné signalizaéné zariadenia a dopravné stoziare
6.1 Portaly dopravnych znaciek a signalov
b) oblast 1 | ziarové Sa3 v oblastiaz 2 m
obstreku striekanie® nad hranu
posypovymi 1 MN EP 80 povrchu
solami, narazy 1 VN PUR 80 terénu
Strku, volné doplfiujuco 2.
pbsobenie MN ako VN
poveternostnych 2 | zinkovanie Be riziko
vplyvov — ponorom o kriedovania
kategoria 1 MN EP 80
koréznej 1 VN EP-kombi 80
agresivity C4, 3 | 1ZNEP-Zn(R) 60 Sa 2/, plati iba pri
C5-1 a C5-M 1. MN EP 80 obnovéch,
2. MN EP 80 v oblasti do 2
1 VN PUR 80 m nad hranu
povrchu terénu
doplfiujuco 3.
MN ako VN
6.2 Svetelné signalizacné zariadenia

ako 6.1, popr.
doplriujuco
prechodova
oblast

vzduch/zem

podla zmyslu ako 6.1, pri prechodovej oblasti vzduch/zem naniest
doplfiujuci medzinater (az 2 m nad hranu povrchu terénu a 0,5 m pod
hranu povrchu terénu)
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Systémy PKO pre strednodobu zivotnost’ — od 5 do 15 rokov

Tabulka 7 Ocelové prvky nosnych ¢asti mostov

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne | Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
g |
7 Ocel'ové prvky nosnych €asti mostov
7.1 Krycie plechy s/bez krytu
a) prilezitostne 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa 2/, namiesto 1 ZN
pochddzne 1 MN EP-kombi 120 vo vynimo¢&nych
kremicity piesok pripadoch (napr.
0,4-0,7 mm menej pristupné
1 VN EP-kombi 80 plochy) mozné
tiez Ziarové
striekanie kovu
100 uym
2 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2, ak je potrebné
1. MN EP 70 farebné rieSenie
2. MN EP 70
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1 VN PUR 60
3 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2",
1 MN EP HS 120
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1 VN PUR/PUR 60
HS
b) silne 1 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2,
pochddzne, 1. MN EP 200
posyp kremicity piesok
solami 0,4-0,7 mm
2. MN EP 200
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
1VNEP 200
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
2 | tenka vrstva PUR 2000 Sa 2,

alebo EP/PUR
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
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Tabulka 7 - pokraCovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrabka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(M)
¢ |
7.2 Spodné plochy mostovkovych plechov vratane pozdiznych a prieénych nosnikov
7.2.1 Spodné pllochy mostovkovych plechov v tesne uzavretych a v otvorenych, vetranych
komorach”
a) bez termického 1 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2%, ?)
zatazenia, vplyv 1 VN EP HS 70
vonkajsej atmosféry | 2 | 1 ZN EP - Zn(R) 50 Sa 2%, 2
iba cez miestne 1VNEP 70
ohrani¢eny pristup 3 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2/, 2
1 VN 1K HS 70
4 | 1ZN1KHS 60 Sa2', 2
1 MN 1K HS 90
1 VN 1K HS 90
b) termické 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa2', a9
zatazenie 1 VN EP 70
max. 120 °C v 2 [ 1MNEP - Zn(R) 50 Sa2'/, a9
dosledku kladenia 1VNEP 70
vozovky, alebo pri 3 | LZNESI- Zn(R) 80 Sa 2%, i
opalovani ohriom? )
s pbsobenim
atmosféry iba cez
miestne ohranic¢eny
pristup
7.2.2 Spodné plochy mostovkovych plechov v otvorenych prieénych rezoch
bez a s termickym 1 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa2', i
zatazenim max. 1. MN EP 70
120 °C v désledku 2. MN EP 70
kladenia vozovky, 1 VN PUR 60
alebo pri oblasti s 2 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa2', i
ostrekom 1 MN EP HS 130
posypovych 1 VN PUR/PUR HS 60
soli, kondenzaéna | 3 | 1ZN 1 K-PUR - Zn(R) 50 Sa2', K
vihkost ® 1. MN 1K-PUR 70
2. MN 1K-PUR 70
1 VN PUR 60

B Komory su stavebné prvky, ktorych vnutro je pristupné. Na ufah&enie kontrol vo vnutri komor by sa mali volit
svetlé farby.

2y bezprostrednej oblasti otvorov vzdy jeden MN ako VN popr. jeden doplfujuci MN.

¥ Plati tieZ pre iné stavebné Casti.

“ Termické zataZenie smie nasledovat najskor 14 dni po zhotoveni systému protikoréznej ochrany. Ak je
z nutnych dévodov tento €asovy priestor skrateny, je potrebné preukédzat zataZitelnost naterového systému
teplom preukaznou skuskou. V Ziadnom pripade to nesmie byt menej nez 7 dni.

) ESI potrebuje pre vytvrdnutie vzdudnu vihkost.

® pre spodné plochy mostovkovych plechov sa vyZaduje najvySSia korézna kategéria.
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Priloha ¢. 1
Tabulka 7 - pokraCovanie
1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(um)
¢ |
7.3 Komory, plnostenné nosniky, priehradova konstrukcia, stuzenia
7.3.1 Pohladové plochy a cela priehradova konstrukcia
a) volné 1 [ 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2'/
pdsobenie 1 MN EP 70
poveternostnych 1 VN PUR 60
vplyvov — 2 | 1ZNEPHS 50 Sa 2%,
kategoria 1 MN EP HS 100
koréznej 1 VN PUR/PUR 60
agresivity HS
do C3 3 | 1 ZN 1K-PUR -Zn(R) 50 Sa 2'/
1 MN 1K-PUR 70
1 VN PUR 60
4 [1ZNEP-Zn(R) 50 Sa2'/,
1 MN 1K HS 80
1 VN 1K HS 80
5 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2'/; Vr AY-VN su
1 MN Vr AY 80 citlivé na
1 VN VrAY 80 zaépinenie7)
b) oblast’ ostreku 1 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa 2'/;
posypovymi 1. MN EP 70
solami, 2. MN EP 70
narazy Strku, 1 VN PUR 60
a/alebo 2 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2'/;
volné posobenie 1 MN EP HS 120
poveternostnych 1 VN PUR/PUR HS 60
vplyvov — 3 | 1 ZN 1K-PUR - Zn(R) 50 Sa 2'/;
kategoria 1. MN 1K-PUR 70
koréznej 2. MN 1K-PUR 70
agresivity 1 VN PUR 60
C4, C5-1 a C5-M

D vr AY (vodou rieditelna naterova hmota) spracovat iba za podmienok podobnych dielenskym

Eogmienkam (pozri tiez STN EN ISO 12944-2, 3).

) Ziarové striekanie kovu a kovovych zliatin podfa STN EN 22063.
% Ziarové zinkovanie ponorom podla STN EN ISO 1461, priloha 1.
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Tabulka 8 Pylon

y, obluky, stipy a steny
2 3

1 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
¢ |
8. Pylény, obluky, stlpy a steny
a) volné 1 [ 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2/, ak je VN v
pOsobenie 1 MN EP 70 odtienoch RAL,
poveternostnych 1 VN PUR 60 potom 2 MN
vplyvov — 2 | 1ZNEPHS 70 Sa2',
kategoria 1 MN EP HS 100
koréznej 1 VN PU/PUR HS 60
agresivity 3 | 1ZN 1K-PUR - 50 Sa 2’
do C3 Zn(R)
1 MN 1K-PUR 70
1 VN PUR 60
4 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa2',
1 MN 1K HS 80
1 VN 1K HS 80
b) oblast ostreku | 1 | Ziarové striekanie” 100 Sa3
posypovymi 1. MN EP 70
solami, 2. MN EP 70
narazy Strku, 1 VN PUR 60
al/alebo 2 | Ziarové zinkovanie Be
volné posobenie ponorom?
poveternostnych 1 MN EP 70
vplyvov — 1 VN PUR 60
kategoria 3 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2’
kordznej 1. MN EP 70
agresivity 2. MN EP 70
C4, C5-1a C5-M 1 VN PUR 60
4 [1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2'/,
1 MN EP HS 120
1 VN PUR/PUR HS 120
5 | 1ZN 1K-PUR - 50 Sa 2’
Zn(R)
1. MN 1K-PUR 70
2. MN 1K-PUR 70
1 VN PUR/PUR HS 60

" Na zlep$enie prilnavosti je potrebné Swepp-blasting, tzv. fahké abrazivne &istenie podra STN EN I1SO 12944-4
povrchu Ziarovo zinkovaného ponorom.
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Tabulka 9 Zabradlia a ostatné konstrukéné c¢asti

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazZenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Mm)
¢ |
9 Zabradlia a ostatné konstrukéné casti
9.1 Zabradlie, ochrana proti dotyku
a) v uzavretych 1 | Ziarové zinkovanie” Be
priestoroch 2 | ziarové zinkovanie” Be pri pouziti
1 MN EP 70 farebnych
1 VN PUR 60 odtiefiov RAL
3 | Ziarové zinkovanie” Be n
1 VN Vr AY naZn 80
4 | 1ZB1KHS 70 Sa 2/,
1 VN 1K HS 70
b) vystavené 1 | Ziarové zinkovanie” Be riziko
volnému 1VNEP 80 kriedovania
pdsobeniu 2 | ziarové zinkovanie” Be pri pouZiti
poveternostnych 1 MN EP 70 farebnych
vplyvov — kategoria 1 VN PUR 60 odtiefiov RAL
koroznej agresivity | 3 | Ziarové zinkovanie® Be pri pouZiti
do C3 1 VN Vr AY na Zn 70 farebnych
1 VN Vr AY 70 odtiefiov RAL"
4 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa2',
1 MN EP-kombi 70
1 VN PUR 60
5 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2'/; riziko
1 MN EP-kombi 70 kriedovania
1VNEP 70
c) oblast ostreku 1 | Ziarové zinkovanie” Be tieZ pri silnejSom
posypovymi 1 MN EP 70 mechanickom
solami, narazy 1 VN PUR 60 namahani
$trku, a/alebo 2 | zarové zinkovanie” Be tieZ pri silnejSom
volné 1 MN EP HS 100 mechanickom
pdsobenie 1 VN PUR/PUR HS 60 namahani *
poveternostnych 3 | Ziarové zinkovanie” Be
vplyvov — kategoéria 1 MN EP 70
koréznej agresivity 1 VN PUR 60
C4, C5-1aC5-M 4 | Ziarové zinkovanie® Be pri silnejsom
1 MN Vr AY na Zn 70 mechanickom
1 VN Vr AY 70 namahani'”
5 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa2',
1. MN EP 70
2. MN EP 70
1VNEP 70
™ Rolovacie a klzné plochy z nekorodujticej ocele.
2 prj plochach dotykajucich sa betdnu aplikovat’ naterovu hmotu aj na okrajovy pasik cca 50 mm.
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Tabulka 9 - pokraCovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korozne Systém protikoréznej Menovita | Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(M)
¢ |
9.2 Loziska, éasti loZisk, kotevné a podkladné dosky ™ ™
posypova sol, 1 | Ziarové striekanie® Sa3 Ziarové striekanie kovu,
vlhkost, $pina, 1 MN EP 100 alebo VN, ako aj 1 MN zo
vystavené 1 VN EP™ 70 vSetkych stran s
vofnému 70 vynimkou klznych a
pdsobeniu 2 | Ziarové striekanie” 100 Sa3 valivych pléch,
poveternostnych 1 MN EP HS™ medzi 2 doskami, napr.
vplyvov - 120 medzi loziskovou a
kategorie 3 | ziarové striekanie” 100 Sa3 kotevnou doskou je
koréznej 1 MN EP-kombi 100 potrebné pre prenos sil
agresivity 1 VN EP-kombi 100 obe kontaktné plochy
C5-l a C5-M 4 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa 2%, pripravit na Sa 2%,
1. MN EP 70 Pma*®? | natriet iba 1 ZN ASI
2. MN EP 70 zinkovy prach
1 VN EP™® 60 v menovitej hrdbke vrstvy
5 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa2', |50um
1 MN EP HS 120 Pma'”
1 VN EP HS™ 70
9.3 Prvky odvodnenia a vybavenost’
9.3.1 Vnutorné plochy zl'abov, protiostrekové ochranné plechy
vlhkost &pina, 1 | Ziarové zinkovanie” Be 0
posypova sol, 1 MN EP-kombi
vystavené 1 VN EP-kombi 100
volnému 100
posobeniu 2 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa2',
poveternostnych 1. MN EP-kombi 100
vplyvov — 2. MN EP-kombi 100
kategorie koréznej 1 VN EP-kombi 100
agresivity
C5-la C5-M
9.3.2 Vonkajsie plochy zlabov
Analogicky s Rovnaka protikorézna ochrana ako na hranic¢iacich stavebnych prvkoch.
obklopujucou Kvoli zvySenému kondenzovaniu vody s dodatoénym MN.
oblastou objektu
9.3.3 Liatinové odtokové rary a tvarovky bez spojok

Osobitne 1 | Ziarové striekanie 40 Sa3 rary zvonku'"
nedefinované kovom®
(dvojvrstvovo)
1 VN EP™ 60
2 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa2'/; | ZN so zinkovym prachom
1 VN EP™ 70 iba pre opravy
3 | 1 VN EP-kombi 120 Sa 2', | rary vnutri a na reznych
plochach
4 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2'/, | tvarovky zvnutra a zvonku
1 VN EP™ 70 ')
5.1 | ziarové striekanie” 40 Sa3 | tvarovky iba zvonku™
(dvojvrstvovo)
1 VN EP-kombi 60
alebo
5.2 | 1VNEP-HS 70

3 Ak je potrebna farebna stalost, potom VN v PUR.
) Plati pre hrany rezané plamefiom.
19) Ak je potrebné farebné rieSenie (zvonku), potom je potrebné navrhnut doplriujuci VN z PUR.

) Méze sa aplikovat bez abrazivneho Cistenia, ak povrchova plocha je bez hrdze, volnych €astic, okovin, Spiny,
oleja, mastnoty a vlhkosti. To sa vyskytuje pri Zihanych rdrach. Pri nezihanych rurach staci bezprostredne po
zhotoveni mechanicka priprava povrchu brusenim a Cistenim kefou v spojeni s ihned nasledujicou aplikaciou

nateru.

) Kvoli nebezpedenstvu tvorby kondenzovanej vody dopliiujici MN.
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Tabulka 9 - pokraCovanie

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny Z&kladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazZenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(bm)
c. |
9.4 Prechody
9.4.1 Mostné zavery, konstrukcie Skar
silné mechanické 1 | Ziarové striekanie” 100 Sa3
namahanie, 1 MN EP-kombi 80
posypova sol, 1 VN EP-kombi*® 80
vihkost, $pina, 2 | 1ZN EP- Zn(R) 50 Sa 2'/;
vystavenie volnému 1. MN EP 70
pdsobeniu 2. MN EP 70
poveternostnych 3. MN EP 70
vplyvov — kategoria 1VNEP 60
koréznej agresivity 3 | ZN EP- Zn(R) 50 Sa2'/,
C5-1a C5-M 1 MN EP HS 120
1VNEP HS 120
4 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2,
1. MN EP-kombi 100
2. MN EP-kombi 100
1 VN EP-kombi 100
9.4.2 Kotevné prvky: pokial st zabeténované bez zvlastnej ochrany alebo s jednym ZN *?, inak ako 9.4.2
9.5 Zvodidla
9.5.1 Kovové zvodidla
1 | Ziarové zinkovanie” Be
2 | ziarové zinkovanie” Be N
1 VN VrAY naZn 100
3 | Ziarové zinkovanie” Be ak je
1 MN EP-kombi 100 pozadované
farebné
rieSenie
9.5.2 Kombinované zvodidla
1 | Ziarové zinkovanie” Be
2 | Ziarové zinkovanie” Be N
1 VN Vr AY naZn 100
3 | Ziarové zinkovanie” Be 9
1 VN EP-kombi 100
9.6 Protihlukové steny
9.6.1 Ocel'ové zarazané piloty pre zakladanie, zakladové rary
oblast postreku 1 ZN ESI - zinkovy Sa 2'/; Az =0,75m pod
posypovou solou, prachs) 90 povrch terénu
narazy kamena
a Strku, alebo volné
pbsobenie
poveternostnych
vplyvov — kategoria
koréznej agresivity
C5-1a C5-M
9.6.2 Nosna konstrukcia (stipy, nosné a spodné konstrukcie protihlukovych obkladov)

oblast postreku 1 | Ziarové zinkovanie” Be 2.MN od 0,5m
posypovou solou, 1. MN Vr AY na zn” 70 pod az 0,5 m
narazy kamena 2. MN Vr AY na zZn” 70 nad povrchom
a Strku, alebo volné 1 VN PUR 60 terénu
pdsobenie 2 | ziarové zinkovanie”™™ Be 2.MNod 0,5m
poveternostnych 1. MN EP 70 pod az 0,5 m
vplyvov kategoéria 2. MN EP 70 nad povrchom
koréznej agresivity 1 VN PUR 60 terénu

C4, C5-1a C5-M
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Tabulka 9 - pokraCovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné korozne Systém protikoréznej Menovita stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrabka pripravy
¢. vrstvy povrchov
g | (um)
9.6.3 Protihlukové prvky z hlinika™ ™ (vratane nosnych a spodnych konstrukcii protihlukovych
obkladov)
posypovymi 1 | 1 VN polyesterové vSetky plochy lakovanie sa smie
solami, narazy praskové vypalované 60 pre robit az po preformo-
kameriov/strku, lakovanie povrstvenie sa vani (valcové formy,
alebo volné 2 | 1MNPUR- 40 vopred pasivuju | zrazenie hran atd.),
pbsobenie aplikacia za mokra (napr. fosfa- poskodené miesta je
poveternostnych 1 VN PUR - 40 tovanie) potrebné opravit' s
vplyvov — kategoria aplikacia za mokra alebo rovno- PURaplikaciou
koréznej agresivity cennym za mokra, plati tiez
C4, C5-l a C5-M bezchromato- pre systém 1
3 | 1 ZN EP-kombi 70 vym postupom opravu poskodenych
1 MN EP 70 predupravia miest je potrebné
1 VN PUR 60 ohranicit paskou
9.6.4 PrisluSenstvo (vence, Unikové dvere, atd’.)

oblast’ obstreku
posypovymi sofami,
narazy Strku, alebo
volné pdsobenie
poveternostnych
vplyvov kategoria
kordznej agresivity
C4, C5-1 a C5-M

zvolit systémy
protikor6znej ochrany
zodpovedajuco inym
stavebnym prvkom
protihlukovych stien

9.7

Obrubniky a ocel'ové rimsy

y (tiez sluzobné chodniky), ochranné bariéry

prileZitostne 1 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2, riziko kriedovania
pochddzne, silné 1 MN EP 200
mechanické kremicity piesok
namahanie, 0,4-0,7 mm
posypova sol, 2. MN EP 200
vlhkost, $pina, kremicity piesok
alebo volné 0,4-0,7 mm
pdsobenie 1VNEP 200
poveternostnych 2 | tenka vrstva PUR Sa 2'/;
vplyvov — kategoria alebo EP/PUR 2000
koréznej agresivity kremicity piesok
C5-1a C5-M 0,4-0,7 mm
3 [1ZNEP 200 Sa 2/,
kremicity piesok
0,4-0,7 mm
tenka vrstva PUR
alebo EP/PUR 2000
4 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa2'/,
1. MN EP/EP HS 70
2. MN EP/EP HS 70
1 VN PUR/EP HS 60
5 | 1 ZN EP -zinkovy 50 Sa 2, ak je pozadované
prach farebné rieSenie,
1. MN EP-kombi/EP 100 mozné pre zvislé
HS a silno sklonené
2. MN EP-kombi/EP 100 plochy na
HS ochrannych
1 VN EP-kombi/EP 100 bariérach

HS
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Tabulka 9 - pokraCovanie

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny Z&kladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazZenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(um)
¢ |
9.8 Kontrolné zariadenia (napr. vystupné rebriky, dvere, kontrolné voziky, kontrolné lavky,
zabudované konstrukcie), kolajnice
9.8.1 Kontrolné zariadenia
a) iba v 1 | Ziarové Be dbat na
uzavretych zinkovanie® nebezpecenstvo
priestoroch zmrastovania - napr.
kategéria pri dverach, inak
koréznej lepSie: Ziarové
agresivity do C2 striekanie 100 ym
s natermi ako
stavebny prvok c.
9.8.1, zatazenie b,
systém 2
2 | 1ZNEP-zn(R) 50 Sa 2, ak je systém
1VNEP 70 protikoréznej
3 | 1ZN1KHS 70 Sa 2'/; ochrany hranigiacich
1 VN 1K HS 70 stavebnych prvkov
4 [ 1VNVrAY”? 80 Sa 2%/, rovnocenny
1 VN Vr AY” 80 alebo vyssej kvality,
mbze sa
prevziat
b) prilezitostna Be 1 | ziarové Be
pochddznost, zinkovanie®- 1%
vlhkost, $pina, 1 VN EP-kombi 120
vystavenie kremicity piesok
volnému 0,4-0,7 mm
posobeniu 2 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa 2'/;
poveternostnych 1 MN PUR 70
vplyvov — 1 VN PUR 60
kategoria koréznej
agresivity do C3
c) ako b), ale s 1 | ziarové Be
posypovou solou, zinkovanie®" *?
volné pdsobenie MN EP/EP HS 100
poveternostnych VN PUR/PUR HS 100
vplyvov — 2 | 1ZNEP-zn(R) 50 Sa 2'/;
kategoria koréznej 1 MN EP/EP HS 100
agresivity do C4, 1 VN PUR/PUR HS 90
C5-l a C5-M
9.8.2 Kolajnice kontrolnych vozikov: iba pojazdové plochy
pre pojazdové 1 | ziarové Be ostatné plochy s VN
plochy zinkovanie® ako hraniciace
rozhodujuce: stavebné prvky 19
tlak kolesa z 2 nekorodujuca ocel upevnenie lepenim,
kontrolnych skrutkovanim alebo
vozikov privarenim,
ostatné plochy ako
hraniciace stavebné
prvky
3 | 1ZNESI- zZn(R)” 90 Sa 2, ostatné plochy s VN
ako hraniciace
stavebné prvky

8 Vnutorné plochy smu zostat bez nateru. Ak sa ma vynechat aj vonkajsi nater, musi byt hrubka plechu min. 1,25
mm.
19 Zhotovitel musi odovzdat na poziadanie obstaravatelovi pre kalibraciu nedestruktivnych pristrojov na meranie
hrubok vrstvy pre kazdy rozdielny stavebny prvok po jednom reprezentativnom, nepovrstvenom kuasku (min. plocha
100 mm x 100 mm) rovnakej hrubky a rovnakého zloZenia. Treba, aby tieto vzorky zhotovitel oznagil.
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Tabulka 10 Mostné provizoria

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne | Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrdbka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
& |
10 Mostné provizoéria
10.1 Pevné mostné provizoéria
posypova sol, 1 [1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2'/
Strk, velké 1 MN EP 70
mechanické 1VNEP 70
namahanie, 2 [1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2'/;
volné pdsobenie 1 MN EP HS 100
poveternostnych 1 VN EP HS 100
vplyvov — 3 | 1ZNEP-2Zn(R) 50 Sa2'/, na spodnych
kategoria 1 MN EP-kombi 70 stranach plochych
koréznej 1 VN PUR 60 mostovkovych dosiek
agresivity dopliujuco
C4, C5-I 2. MN
alebo C5-M, 4 [ 12N -zn(R)” 90 Sa 2/, bez VN, iba pri prvej
vzdy mala doba ochrane
nasadenia alebo pInej obnove
dvojvrstvovo
nastriekat’ mokré do
mokrého
10.2 Malé pomocné mosty, pomocné mosty a pilierové provizoéria - lavky

Akou 4.1

1 ZNESI -
Zn(R)”

90

Sa 2/,

bez alebo s

Gv - spojeniami,
pokial sucinitel trenia
u=0,3

vypoctovo vystaci
bez VN,

aplikacia ako 10.1,
systém 4
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Tabulka 11 PloSné oblasti, ktoré treba osobitne oSetrit

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné kordzne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hriubka pripravy
¢. vrstvy povrchov
(Hm)
c. |
11 Plo$né oblasti, ktoré treba osobitne osetrit’
11.1 Trecie a dotykové plochy spojeni
11.1.1 Trecie plochy trecich a nitovych spojeni
rozhodujuce pri 1 ZN ASI - Zn(R) 40 Sa3 pouzit’ ostrohranny
GV a GVP otrieskavaci
spojeniach: material
dosiahnutie
predpisaného
sucinitela trenia p
11.1.2 Dotykové plochy skrutkovych spojov
Pre normalne skrutkové spojenia (nie GV -spojenia) mdze byt pouzivany
navrhovany ZN pre hraniciace stavebné prvky. Pritom nesmie byt
podstatne prekroena menovita hrabka vrstvy.
11.2 Hrany, spojovaci material, montazne zvarané spoje, montazne zvarané styky
11.2.1 | Hrany, spojovaci material, montazne zvarané spoje *”
"Ochranu hran" je 80 neplati pre
potrebné zladit’ so montazne
zvolenym zvarané styky
protikor6znym
ochrannym
systémom. Naniest
cca 25 mm po
oboch stranach
hrany, zvaraného
spoja/spojovacieho
prostriedku.
11.2.2 Montazne zvarané styky
nie je zvlast 1 ZN EP-kombi — 40 - 80 po zvarani pred zvaranim
definované zinkfosfat (podla mechanické | odstranit v
(do¢asna ochrana pozadova- ocCistenie v dielni nanesené
Po zvarani) nej oblasti zvaru | oblepenie - po
doby 5 cm po oboch
ochrany) stranach hrany
zvaraného spoja
11.3 Skary a Strbiny na zabranenie Strbinovej kordzie a/alebo kontaktnej kordzie)
izolacia Skar,
tesniacu hmotu
vzdy odsuhlasit so
zvolenym
ochrannym
systémom.
(Izolaciu po ZN)
11.4 Dotykové plochy s beténom, valcované nosniky v betéone
11.4.1 Dotykové plochy ocele s ¢erstvym betonom (napr. spriahnuté konstrukcie) ako aj prechody

ocelovych pléch do beténu

v kazdom pripade
treba zobrat za
zaklad maximalne
zatazenie —
kategorie koroznej
agresivity C5-1 a
C5-M

1 ZN EP - Zn(R)

40

Sa 2/,

vratane svornikov
a svornikov s
hlavou. Natretie
hrani€iacich
stavebnych Casti
doviest bez

VN az ku prvému
radu svornikov v
dotykovej

ploche 22}
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Tabulka 11 — pokraCovanie

1 2 3 4 5 6
Stavebny | Zakladné korézne Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok zatazenie ochrany hrubka vrstvy pripravy
¢. (um) povrchov
¢ |
11.4.2 Navzajom hrani¢iace a ulozené ocelové a beténové stavebné Casti (napr. zakladové dosky a
dosky pod hlavou na beténe, betonové prefabrikaty na oceli*?
v kazdom 1 | Ziarové zinkovanie Be
pripade je ponorom %
potrebné vziat za 1 MN EP 70
zaklad 1VNEP 70
maximalne 2 | Ziarové striekanie ¥ 100 Sa 2%,
zatazenie — 1 MN EP 70
kategériu 1VN EP 70
koroznej 3 | 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2/,
agresivity C5-l a 1. MN EP 70
C5-M 2. MN EP 70
3. MN EP 70
1VNEP 60
11.4.3 Valcované nosniky v betone
a) vystavenie Sa 1 [ 1ZNEP-Zn(R) 50 Sa 2, Na horny povrch
27/, volnému 1. MN EP 70 spodnej pasnice
pbésobeniu 2. MN EP 70 ulozit
poveternostnych 1 VN PUR 60 vlaknocementoveé
vplyvov — 2 | ziarové striekanie? 100 Sa3 dosky s
kategoria 1 MN EP 70 tesniacimi
koréznej 1 VN PUR 60 paskami napr. na
agresivity do C3 3 | Ziarové striekanie” 100 Sa3 baze polysulfid,
1. MN EP 70 alebo PUR,
2. MN EP 70 VN naniest
1 VN PUR 60 po beténovani.
4 | Ziarové striekanie® 100 Sa 3
1 MN EP HS 120
1 VN PUR/PUR HS 60
115 Horné pasy valcovanych nosnikov s priamym ulozenim podvalov
V kazdom 1 | Ziarové striekanie® 100 Sa3
pripade je 1 VN EP 200
potrebné vziat za | 2 | 1 ZN EP - Zn(R) 50 Sa 2'/;
zaklad maximalne 1 VN EP 200
zatazZenie —
kategoriu
koréznej
agresivity C5-l a
C5-M

% Doplfiujuca ochrana inych zvaranych spojov iba vo zvlastnych pripadoch. PoZadovana hrubka vrstvy
protikoréznej ochrany 80 ym sluzi iba na vyrovnanie lica hrany, tato sa nema dodato¢ne zapoditat do celkovej
hrubky vrstvy systému protikoréznej ochrany.

D pri obnove je potrebné vytvorit na okraji priruby trvale -elasticky vyplnenu Skaru.

22 E|astické tesniace hmoty sa musia znaSat' s hrani€iacim protikor6znym naterom a v pripade potreby sa musia dat
prekryt. Pri novostavbe sa ako zakladné rieSenie nema vytvorit Ziadna Skara na okraiji priruby.
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Tabulka 12

ZSR TS 14
Priloha ¢. 1

Portaly dopravnych znacCiek a signalov, svetelné signalizacné zariadenia
a dopravné stoZiare

1 2 3 4 5 6
Stavebny Zakladné Systém protikoréznej Menovita Stupen Dalsie pokyny
prvok korézne ochrany hrubka pripravy
¢. zatazenie vrstvy povrchov
(Hm)
g |

12 Portaly dopravnych znaciek a signalov, svetelné signalizacné zariadenia a dopravné
stoziare

12.1 Portaly dopravnych znaciek a signalov
b) oblast 1 | ziarové 100 Sa3 v oblasti az 2 m nad
obstreku striekanie® hranu povrchu terénu
posypovymi 1 MN EP 70 doplfiujuco 2. MN ako
sofami, narazy 1 VN PUR 70 VN,
Strku, volné 2 | zinkovanie Be riziko kriedovania
posobenie ponorom?
poveternostnych 1 MN EP 70
vplyvov — 1 VN EP-kombi 70
kategoria 3 | 1ZNEP - Zn(R) 50 Sa 2%, | platiiba pri obnovach,
kordznej 1. MN EP 70 v oblasti do 2 m nad
agresivity C4, 2. MN EP 70 hranu povrchu terénu
C5-1a C5-M 1 VN PUR 60 doplriujico 3. MN ako

VN

12.2 Svetelné signaliza€né zariadenia
ako 12.1, popr. 1 | Rovnako ako v 12.1, pri prechodovej oblasti vzduch/zem naniest
doplriujuco doplriujuci medzinater (az 2 m nad hranu povrchu terénu) az 0,5 m pod
prechodova hranu povrchu terénu
oblast
vzduch/zem
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ZSR TS 14

Priloha €. 2
Kontroly a skusky
Typ Metoda, rozsah Pocetnost’ | Kritéria Reakcia pri
kontroly arozsah preberania nesplneni
Pracovné Vizualna kontrola Pred Dobré pracovné | Pozastavenie
podmienky pristupnosti zaCiatkom podmienky pracovnych
pracoviska, kazdej a dostatocna Sinnosti,
svetelnych prac. bezpeclnost zjednanie
podmienok, zmeny + napravy
dodrziavania priebezne
bezpec€nostnych
predpisov a
predpisov pre
ochranu
zivotného prostredia
Podmienky | Meranie teploty Pred Ma byt v sulade | Pozastavenie
prostredia prostredia, zacCiatkom SO pripravy
povrchu materialu, kazdej Specifikovanymi | povrchov
rosného prac. poziadavkami alebo aplikacie
bodu, a relativne;j zmeny + naterov
vihkosti priebezne,
vzduchu (teplomer, zvlast pri
hygrometer rosného kazdej
bodu..) zmene
podmienok
Vizualna Vizualne porovnanie | 100% Ziadne chyby Chyby treba
kontrola stavu vSetkych nie su odstranit’
predupravy | zvarovych Svov, hran, | povrchov pripustné vhodnou
povrchu rozstrekov, stupna metodou
kordzie (prevarenie,
podla poziadaviek obrusenie,
STN EN osekanie...)
ISO 8501-1, STN EN
ISO 12944-3
Kontrola Kontrola stupna A/ 100% A/ musi byt A/ abrazivne
Cistoty oCistenia vSetkych v sulade so precistenie
povrchu, odpradenia, | povrchov Specifikovanymi | B/ precistenie
odmastenia... B/ bodové poziadavkami a preskusanie,
A/ STN EN ISO 8501-1 | sporadické | B/ max. Cije
B/ STN EN ISO 8502-3 | kontroly mnozstvo akceptovatelné
a velkost 2
Kontrola Meranie podla STN Sporadické | Max. vodivost Precistenie
obsahu EN bodové zodpovedajuca | (oplach
rozpustnych | ISO 8502-6 alebo kontroly 20 mg/m? NaCl | vodou,
soli ekvivalent abrazivne
precistenie)
a opatovna
kontrola
cije

akceptovatelné
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Priloha €. 2
Typ Metoda, rozsah Pocetnost’ | Kritéria Reakcia pri
kontroly arozsah preberania nesplneni

6. | Kontrola Vizualne a hmatové Kazdy Podla urcenej Abrazivne
povrchového | porovnanie - komponent | Specifikacie precistenie
profilu komparator po naterového vhodnym

STN EN ISO 8503 abrazivnom | systému abrazivnom
(Rugotest No.3, ocisteni
profilomer)

7. | Kontrola Vizualna kontrola Pocas Priprava Zjednanie
naterovych dodanych naterovych | pripravy naterovych napravy
latok latok, naterovych | latok ma byt
aich dodrzania latok podla
aplikacie predpisanych a priebezne | predpisov

pomerov, miesania, pocas vyrobcu.
riedenia, spdsobu aplikacie Aplikacia podfla
nanasania technologického
a kontrolné postupu
premeranie (pasové
mokrej vrstvy natery, spravna
(hreben) vzdialenost pri
striekani, dobra
atomizacia,
postup
aplikacie do
kriza,
dodrzanie
hrubky).

8. | Kontrola Posudit: 100% Podla Oprava chyb
nateru - vyschnutie/vytvrdenie | povrchu Specifikovanych | vhodnou

- necistoty kazdého poziadaviek metodou
- zadrzanie nateru

rozpustadla

- péry, pluzgierovanie

- zvrasnenie

- zavesy

- chyby povrchu

- jednotny odtien

9. | Zistovanie Vizualne Po aplikacii | Musi byt bez Opravny nater
nenatretych nenatretych
miest miest

10. | Hrdbka filmu | Premeranie podla Podla STN | Musi byt v Oprava,

STN EN ISO 2808 EN ISO sulade s dodatocné
Kalibracia na 2808 a STN | STN EN ISO natery a
hladkom EN ISO 2808 a pretieranie
Povrchu 12944-1 az | STN EN ISO podla potreby
8 12944-5 a

podla uréeného

naterového

systému
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Typ Metoda, rozsah Pocetnost’ | Kritéria Reakcia pri
kontroly arozsah preberania nesplneni
11 | Hrdbka Premeranie podla Podla STN | V sulade STN Oprava,
kovového STN EN ISO 2808 EN ISO EN 1SO 2808 dodatocny
povlaku STN EN ISO 2064 2808 nater
12. | Kontrola Odtrhom podla STN Bodova 7 MPa kov. pov. | Pri nesplneni
prilnavosti EN nahodila 5 MPa naterovy | odstranenie
24624 alebo kontrola alebo komb. nateru
mriezkou povlak a opatovné
podla STN EN ISO prestriekanie
2409 Klasifikacia 0

Poznamky:

Prifnavost hodnotena podfa STN EN ISO 2409 mrieZkovym rezom musi mat stuperi 0 alebo
1, mrieZka sa pouZiva na hodnotenie naterov o hrubke suchej vrstvy max. 250 um, pricom
pre naterové hmoty so zvySenou mechanickou odolnostou alebo pigmentované (napr.
vloCkami skla) je tato skuska nevhodna.

Hodnotenie prifnavosti odtrhovou skuskou sa uskutoCriuje podla STN EN 24624 - pre nové
néatery ma byt prilnavost minimélne 3,0 MPa pri lome od podkladu 100% A/B. Udrzbové
natery maju mat poZadovanu min. prifnavost 2,0 MPa bez ohladu na charakter lomu.

Pre Ziarovo striekané povrchy kovom ma byt prilnavost poviaku min. 9,0 MPa.
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Odporucéany formular kone€ného protokolu prac protikoréznej ochrany

Protokol prac protikor6znej ochrany

Zakaznik: Projekt ¢€.: Vykres €.:
Oznacenie konstrukcie: Specifikovany ochranny naterovy systém:
1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva 4. vrstva

Dodavatel povrchovych uprav:

Nové natery Udrzbové natery
Stupen skorodovania ocelového povrchu podla
STN EN ISO 8501-1

o Stupen korozie Ri ...... podla STN ISO 4628-3
A D Bo Co Do o Neznamy nater

o Umytie, popisat detaily:

o Zistené chyby

o Odstranené ostré hrany a brity

o Odstranené zvySky po zvarani vratane
rozstrekov

Specifikovana priprava povrchu (STN EN ISO 8501-1 alebo STN EN ISO 8501-2):

Abrazivne Cistenie: Sa2 o Sa2% o Sa3no
PSa2 o PSa2% o PSa3o
Cistenie plameriom: FI o
Ruéné a mechanizované Cistenie: St2 o St3 m
PSt2 o PSt3 o
Strojné Cistenie: Pma o

Specifikovana drsnost (STN EN 1SO 8503-1):
Komparator G o jemny o stredny o hruby
Komparator S o jemny o stredny o hruby
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Odporucany formular konecného protokolu prac protikoréznej ochrany - pokracovanie

Podrobnosti Podrobnosti o aplikacii naterov
o priprave 1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva 4. vrstva
povrchu

Dosiahnuty stupen pripravy
povrchu (STN EN I1SO 8501-1)

Dosiahnuta drsnost povrchu
(STN EN ISO 8503-2)

Abrazivny material, typ,
oznacenie ...

Vyrobca abrazivneho
materialu

Datum

Teplota vzduchu [°C]

Relativna vlhkost vzduchu [%]

Rosny bod [°C]

Teplota povrchu [°C]

Oznacenie naterovej latky, typ
produktu, &. produktu ...

Farebny odtien

Sarza ¢&. baza:
tuzidlo:

Vyrobca

Spdsob nanasania

NDFT mm

DFT Min. mm
Priemer mm
Max. mm
Pocet merani

Zodpoveda Specifikacii ano/nie ano/nie ano/nie ano/ nie

Vytvorili sa kontrolné plochy? ano, vid protokol €. nie

Datum vyhotovenia:

Poznamky:

V pripade potreby pouzi dalsi list.

Datum: Meno inSpektora:

Miesto: Podpis:
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Protokol o kontrolnych plochach protikoréznej ochranyl)

Zakaznik:

Objekt:

Dodavatel pre: Nazov spolocnosti Zodpovedny pracovnik

- pripravu povrchu:

- natery:

- dodavku naterovych latok:

Kontrolna plocha: m?

Miesto a oznacenie: Rozmer v m?

Pévodny stav povrchu:

Nenatreté povrchy (Gdaje v sulade s STN EN ISO 8501-1):
Stupen korozie? : Ao Bo Co Do

Doplriujuce informacie:

Pozinkované ocelové povrchy (spdsob pokovovania):
Natrené povrchy (detaily podla STN ISO 4628 ) :

Typ nateru ( napr. hrabka filmu, vek):

Stupen korézie podla STN ISO 4628-3:

Stupen pluzgierovania STN ISO 4628-2:

Tvorba trhlin podla STN ISO 4628-4:

Odlupovanie podla STN ISO 4628-5

Doplfiujuce informacie:

Priprava povrchu:

Stupen pripravy povrchu podla STN EN ISO 8501-1/STN EN ISO 8501-2?

Salo Sa2oc Sa2%o Sa3oc PSa2o PSa2%o PSa3o St2o St3o
PSt2o PSt3oc PMao Flo Beno

Ostatné informacie vztahuijtice sa k metédam a k dosiahnutému stupfiu pripravy®

Poznamky :

Y Novy list sa vypliiuje pre kazdu kontrolnt plochu.
% Zakruzkuijte platné

¥ Napriklad pri stupni pripravy povrchu St 2 a St 3 uviest, &i boli pouZité ruéné alebo mechanizované nastroje,

detaily odmastenia, konecné Cistenie ...
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Odporucany formular protokolu o kontrolnych plochach - pokracovanie

Pracovna etapa :

1 2 3 4 5 6
Vlozené udaje : Dielensky | Zakladny | 2. zaklad | Podkladovy | Vrchny |
Zaklad Nater nater nater

Naterova latka (nazov produktu,
oznacenie):

Odtier™:

Zasielka ¢.:

Sposob nanasania *:

Teplota vzduchu v °C:

Relativna vihkost vzduchu v %:

Rosny bod v °C:

Teplota povrchu v °C:

Poveternostné podmienky:

Riedidlo (druh a mnozstvo):

Hrubka filmu v um (sucha/
mokra)”
Min.
Max.
Priemer
Pocet merani

Déatum merania, pouzity meraci
pristroj:

Ostatné merania:

Datum a Cas:

Poznamky:

Podpisy zodpovednych oséb:

9 Dalsie mozné operacie, napr. aplikacia dal$ich vrstiev, ochrana hran a pod.

% Podra Specifikacie RAL alebo podobne.

® Pozri STN EN ISO 12944-7, &l. 5.3 (natery Stetcom, vysokotlakové striekanie a pod.).
") Protokol o individualnych meraniach sa uvedie na samostatnom liste.
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